Original Betriebsanleitung

Montage- und Betriebsanleitung
PSM 2

Servoelektrischer Antrieb

®
Superior Clamping and Gripping SCHUNK .




Impressum

Impressum

Urheberrecht:

Diese Anleitung ist urheberrechtlich geschitzt. Urheber ist die SCHUNK GmbH & Co. KG.
Alle Rechte vorbehalten. Insbesondere ist jegliche — auch auszugsweise — Vervielfaltigung,
Bearbeitung, Verbreitung (Zuginglichmachung gegeniiber Dritten), Ubersetzung oder
sonstige Verwendung verboten und bedarf unserer vorherigen schriftlichen Genehmigung.

Technische Anderungen:
Anderungen im Sinne technischer Verbesserungen sind uns vorbehalten.

Dokumentennummer: 389650
Auflage: 03.00 | 26.03.2018 | de

© SCHUNK GmbH & Co. KG
Alle Rechte vorbehalten

Sehr geehrte Kundin,
sehr geehrter Kunde,
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Unser Team steht Ilhnen bei Fragen rund um dieses Produkt und weiteren Lésungen jeder-
zeit zur Verfligung. Fragen Sie uns und fordern Sie uns heraus. Wir l6sen lhre Aufgabe!

Mit freundlichen GriiRen
lhr SCHUNK-Team
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Bahnhofstr. 106 — 134
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1
1.1
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Allgemein

Zu dieser Anleitung

Diese Anleitung enthalt wichtige Informationen fiir einen sicheren
und sachgerechten Gebrauch des Produkts.

Die Anleitung ist integraler Bestandteil des Produkts und muss fir
das Personal jederzeit zuganglich aufbewahrt werden.

Vor dem Beginn aller Arbeiten muss das Personal diese Anleitung
gelesen und verstanden haben. Voraussetzung fiir ein sicheres Ar-
beiten ist das Beachten aller Sicherheitshinweise in dieser Anlei-
tung.

Abbildungen in dieser Anleitung dienen dem grundsatzlichen Ver-
standnis und kénnen von der tatsachlichen Ausfihrung abwei-
chen.

Neben dieser Anleitung gelten die aufgefiihrten Dokumente unter
Mitgeltende Unterlagen [P 7].

Darstellung der Warnhinweise

Zur Verdeutlichung von Gefahren werden in den Warnhinweisen
folgende Signalworte und Symbole verwendet.

A GEFAHR

Gefahren fiir Personen!

Nichtbeachtung fiihrt sicher zu irreversiblen Verletzungen bis hin
zum Tod.

A WARNUNG

Gefahren fiir Personen!

Nichtbeachtung kann zu irreversiblen Verletzungen bis hin zum
Tod flihren.

A VORSICHT

Gefahren fiir Personen!
Nichtbeachtung kann zu leichten Verletzungen fiihren.

ACHTUNG

Sachschaden!
Informationen zur Vermeidung von Sachschaden.
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Allgemein

1.1.2 Mitgeltende Unterlagen

e Allgemeine Geschiaftsbedingungen *
e Katalogdatenblatt des gekauften Produkts *
e Montage- und Betriebsanleitungen des Zubehors *
e Softwarehandbuch "Motion Tool SCHUNK (MTS)" *
e Softwarehandbuch "SCHUNK Motion Protokoll (SMP)" *
e Softwarehandbuch "SCHUNK Drive Protocol (SDP)" *
Die mit Stern (*) gekennzeichneten Unterlagen kénnen unter
schunk.com heruntergeladen werden.
1.1.3 BaugroRen
Diese Anleitung gilt fur folgende BaugrolRen:
e PSM2-70
e PSM2-90
e PSM2-110

1.2 Gewabhrleistung
Die Gewahrleistung betragt 24 Monate ab Lieferdatum Werk bei
bestimmungsgemallem Gebrauch unter folgenden Bedingungen:
e Beachten der maximalen Laufleistung, Technische Daten [P 22]

e Beachten der Umgebungs- und Einsatzbedingungen, Umge-
bungs- und Einsatzbedingungen [P 10]

e Beachten der vorgeschriebenen Wartungsintervalle, Wartung
[» 66]

Werkstlickbertiihrende Teile und VerschleifSteile sind nicht Be-
standteil der Gewahrleistung.
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1.3

1.4

Lieferumfang
Der Lieferumfang beinhaltet:

e Servoelektrischer Antrieb PSM 2
in der bestellten Variante

e USB-Kabel Mini A
e USB-Kabel Micro B
e Zentrierhilsen

e DVD

Inhalt der DVD:

e Konfigurations- und Inbetriebnahmetool "Motion Tool SCHUNK
(MTS)"

e Softwarehandbuch "Motion Tool SCHUNK (MTS)"

e Softwarehandbuch "SCHUNK Motion Protokoll (SMP)"
e Softwarehandbuch "SCHUNK Drive Protocol (SDP)"

e Firmware Updater

e Montage- und Betriebsanleitung

e USB-Treiber

e Parameter-Datensatz

Zubehor
Fir das Produkt wird folgendes Zubehor bendtigt, welches separat
bestellt werden muss:
e Leistungskabel
e Datenkabel
— PROFIBUS oder CAN-Bus
e Abschlusswiderstand
— PROFIBUS oder CAN-Bus

Fir dieses Produkt ist eine breite Palette an Zubehor erhaltlich.

Fir Informationen, welche Zubehor-Artikel mit der entsprechen-
den Produktvariante verwendet werden kdnnen, siehe Katalogda-
tenblatt.
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Grundlegende Sicherheitshinweise

2 Grundlegende Sicherheitshinweise

2.1 BestimmungsgemaBe Verwendung

Das Produkt wurde konstruiert zum Anbau und Betrieb von Auto-
matisierungskomponenten.

e Das Produkt darf ausschliel3lich im Rahmen seiner technischen
Daten verwendet werden, Technische Daten [P 22].

e Beider Implementierung und dem Betrieb der Komponente in
sicherheitsbezogenen Teilen von Steuerungen sind die grundle-
genden Sicherheitsprinzipien nach DIN EN ISO 13849-2 anzu-
wenden. Fir die Kategorien 1, 2, 3 und 4 sind zudem die be-
wahrten Sicherheitsprinzipien nach DIN EN ISO 13849-2 anzu-
wenden.

e Das Produkt ist zum Einbau in eine Maschine/Anlage bestimmt.
Die zutreffenden Richtlinien miissen beachtet und eingehalten
werden.

e Das Produkt ist flir industrielle und industrienahe Anwendungen
bestimmt.

e Zur bestimmungsgemalien Verwendung gehort auch das Einhal-
ten aller Angaben in dieser Anleitung.

2.2 Nicht bestimmungsgemaRe Verwendung

Eine nicht bestimmungsgemalie Verwendung liegt vor, wenn das
Produkt als Hebezeug oder als Fihrungshilfe fiir Werkzeuge ver-
wendet wird.

e Jede Uber die bestimmungsgemale Verwendung hinausgehen-
de oder andersartige Benutzung gilt als Fehlgebrauch.
2.3 Bauliche Veranderungen
Durchfiihren von baulichen Veranderungen

Durch Umbauten, Veranderungen und Nacharbeiten, z. B. zusatzli-

che Gewinde, Bohrungen, Sicherheitseinrichtungen kénnen Funkti-

on oder Sicherheit beeintrachtigt oder Beschadigungen am Pro-

dukt verursacht werden.

e Bauliche Veranderungen nur mit schriftlicher Genehmigung von
SCHUNK durchfiihren.

2.4 Ersatzteile

Verwenden nicht zugelassener Ersatzteile

Durch das Verwenden nicht zugelassener Ersatzteile konnen Ge-
fahren fiir das Personal entstehen und Beschadigungen oder Fehl-
funktionen am Produkt verursacht werden.

e Nur Originalersatzteile und von SCHUNK zugelassene Ersatzteile
verwenden.
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Grundlegende Sicherheitshinweise

StorgroRRen
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2.5 Umgebungs- und Einsatzbedingungen
Anforderungen an die Umgebungs- und Einsatzbedingungen

Durch falsche Umgebungs- und Einsatzbedingungen kénnen Ge-
fahren von dem Produkt ausgehen, die zu schweren Verletzungen
und erheblichen Sachschaden fihren kdnnen und/oder die Le-
bensdauer des Produkts deutlich verringern.

e Sicherstellen, dass das Produkt entsprechend dem Anwen-
dungsfall ausreichend dimensioniert ist.

e Sicherstellen, dass Wartungs- und Schmierintervalle eingehalten
werden, Wartungsintervalle [P 66].

e Sicherstellen, dass die Umgebung frei von Spritzwasser und
Dampfen sowie von Abriebs- oder Prozessstauben ist. Ausge-
nommen hiervon sind Produkte, die speziell flir verschmutzte
Umgebungen ausgelegt sind.

2.5.1

Elektromagnetische Vertraglichkeit

Das Produkt erfillt u. a. die Anforderungen des EMV-Gesetzes des
europaischen Binnenmarktes. Die EMV-Prifung des Produkts wur-
de entsprechend folgender Normen bestanden:

Norm Titel

EN 61000-6-2 |EMV: Fachgrundnorm — Storfestigkeit fir Indus-
(2006) triebereiche

EN 61000-6-3 |[EMV: Fachgrundnormen - Stéraussendung fir
(2011) Wohnbereich, Geschafts- und Gewerbebereiche

sowie Kleinbetriebe

Der EMV-gerechte Anbau des Produkts sowie die Verwendung
storsicherer Leitungen sind Grundlage fiir einen stérungsfreien

Betrieb.

Die elektromagnetische Vertraglichkeit gegentiber impulsformigen
StorgroRen wurde entsprechend folgender Normen geprift und

bestatigt:

Norm Titel

EN 61000-4-2 |Prif- und Messverfahren - Priifung der Storfestig-

(2008) keit gegen die Entladung statischer Elektrizitat

EN 61000-4-4 |Prif- und Messverfahren - Priifung der Storfestig-

(2008) keit gegen schnelle transiente elektrische
StorgroRen/Burst

EN 61000-4-5 |Prif- und Messverfahren - Priifung der Storfestig-

(2014) keit gegen StoRspannungen
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Grundlegende Sicherheitshinweise

Emission von
Funkstorungen
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Sinusformige StorgréRen:
Die elektromagnetische Vertraglichkeit gegeniiber sinusférmigen
StorgroRen wurde entsprechend folgender Normen geprift und

bestatigt:

Norm Titel

EN 61000-4-3 |Prif- und Messverfahren - Prifung der Storfestig-

(2011) keit gegen hochfrequente elektromagnetische
Felder

EN 61000-4-6 |Prif- und Messverfahren - Storfestigkeit gegen

(2014) leitungsgefihrte StorgrofRen, induziert durch
hochfrequente Felder

Die Emission von Funkstérungen wurde entsprechend folgender
Normen gepriift und bestatigt:

Norm Titel

EN 61000-6-3 |EMV: Fachgrundnormen - Stéraussendung fur

(2011) Wohnbereich, Geschafts- und Gewerbebereiche
sowie Kleinbetriebe

Die Storaussendung von elektromagnetischen Feldern wurde ent-
sprechend folgender Normen geprift, Grenzwertklasse A, Gruppe
1, gemessen in 10 m Entfernung:

Norm Titel

EN 55011 Industrielle, wissenschaftliche und medizinische

(2009) Gerate - Funkstorungen - Grenzwerte und Mess-
verfahren

2.5.2 Isolationswiderstand und Spannungsfestigkeit nach EN 60204-1

Bei der Messung des Isolationswiderstands und Priifung der Span-
nungsfestigkeit der Maschine/Anlage folgende Hinweise beachten,
um das Produkt vor Beschadigungen zu schiitzen:

e Die Elektronik ist zum Schutz gegen Uberspannung mit der Ge-
hausemasse verbunden.

e Bei Messungen des Isolationswiderstandes nach EN 60204-1
dirfen keine Spannungspegel iber dem erlaubten Betriebss-
pannungsbereich verwendet werden. Zudem muss der maxima-
le Messstrom auf Werte unter 10mA sicher begrenzt sein.

e Vor Prifung der Spannungsfestigkeit der Maschine/Anlage nach
EN 60204-1 das Produkt von den zu priifenden Stromkreisen
vollstandig trennen. Das betrifft alle Anschliisse am Produkt:

— positive und negative Anschllsse der Leistungs- und Logik-
versorgung

— Feldbusanschlisse

— USB-Schnittstelle

11
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Grundlegende Sicherheitshinweise

2.5.3 Umweltbedingungen

Anforderungen bei
Transport und
Lagerung

Anforderungen
bei Betrieb

12

Wenn das Produkt in der Originalverpackung transportiert und ge-
lagert wird, gelten die folgenden Angaben:

Mechanische Umweltbedingungen Norm: IEC 60721-3-2
(1997-02) Titel: Klassifizierung von Umweltbedingungen — Teil 3:
Klassen von Umwelteinflussgrofien und deren Grenzwerte, Ab-
schnitt 2: Transport. Es gilt Klasse 2M3.

Klimatische Umweltbedingungen Norm: IEC 60721-3-2 (1997-02)
Titel: Klassifizierung von Umweltbedingungen — Teil 3: Klassen von
Umwelteinflussgroflen und deren Grenzwerte, Abschnitt 2: Trans-
port. Es gilt Klasse 2K4.

Aus den genannten Normen ergeben sich fiir die wesentlichen
Umweltbedingungen folgende GroRenwerte.

Norm Titel

In Anlehnung an |Prifverfahren - Prifung A: Kalte

EN 60068-2-1

In Anlehnung an |Prifverfahren - Priifung B: Trockene Warme
EN 60068-2-2

EN 60068-2-14  |Prufverfahren - Priifung N: Temperaturwechsel

In Anlehnung an |Tests - Test ed: Free fall

IEC 60068-2-32

Die folgende Ubersicht zeigt die zuldssigen Umweltbedingungen
fur das Produkt.

Mechanische Umweltbedingungen Norm: IEC 60721-3-3
(1995-09) Titel: Klassifizierung von Umweltbedingungen — Teil 3:
Klassen von Umwelteinflussgrofien und deren Grenzwerte, Ab-
schnitt 3 Ortsfester Einsatz, wettergeschitzt. Es gilt Klasse 3M7.

Klimatische Umweltbedingungen Norm: IEC 60721-3-3 (1995-09)
Titel: Klassifizierung von Umweltbedingungen — Teil 3: Klassen von
Umwelteinflussgroflen und deren Grenzwerte, Abschnitt 3 Ortsfes-
ter Einsatz, wettergeschitzt. Es gilt Klasse 3K3

Das Produkt wurde fir die wesentlichen Umweltbedingungen ent-
sprechend folgender Normen gepriift:

Norm Titel

In Anlehnung an |Prifverfahren - Prifung A: Kalte

EN 60068-2-1

In Anlehnung an |Prufverfahren - Priifung B: Trockene Warme
EN 60068-2-2

Das Produkt darf an folgenden Orten nur mit Zusatzmalinahmen
eingesetzt werden:

e an Orten mit hohem Anteil ionisierender Strahlung
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Grundlegende Sicherheitshinweise

e an Orten mit erschwerten Betriebsbedingungen, z. B. durch
dtzende Dampfe, Gase, Ole oder Chemikalien

e in Anlagen, die einer besonderen Uberwachung bediirfen, z. B.
in besonders gefahrdeten Raumen

Zudem darf das Produkt nicht in explosionsgefahrdeten Zonen ein-

gesetzt werden. Wenn das Produkt unzuldssig groRen StolRen bzw.

Schwingungen ausgesetzt ist, missen durch geeignete Malinah-

men die Amplituden bzw. Beschleunigungen dieser Storungen ge-

dampft werden. Verwenden Sie in solchen Fallen schwingungs-

dampfende oder schwingungstilgende Systeme.

Priifungen zu den Priifungen beziiglich mechanischer Umweltbedingungen

Umweltbedingungen Die im Produkt integrierte Elektronik wurde bezlglich mechani-
scher Umweltbedingungen entsprechend folgender Normen ge-

pruft:

Norm Titel

EN 60068-2-6 |Prufverfahren - Prifung Fc: Schwingen
(2008-10) (sinusformig)

EN 60068-2-27 |Prifverfahren - Priifung Ea und Leitfaden:
(2010-02) Schocken

2.6 Personalqualifikation
Unzureichende Qualifikation des Personals

Wenn nicht ausreichend qualifiziertes Personal Arbeiten an dem

Produkt durchfihrt, kénnen schwere Verletzungen und erhebli-

cher Sachschaden verursacht werden.

e Alle Arbeiten durch dafiir qualifiziertes Personal durchfiihren
lassen.

e Vor Arbeiten am Produkt muss das Personal die komplette An-
leitung gelesen und verstanden haben.

e Landesspezifische Unfallverhiitungsvorschriften und die allge-
meinen Sicherheitshinweise beachten.

Folgende Qualifikationen des Personals sind fiir die verschiedenen
Tatigkeiten am Produkt notwendig:

Elektrofachkraft Die Elektrofachkraft ist aufgrund ihrer fachlichen Ausbildung,
Kenntnisse und Erfahrungen in der Lage, Arbeiten an elektrischen
Anlagen auszufiihren, mogliche Gefahren zu erkennen und zu ver-
meiden und kennt die relevanten Normen und Bestimmungen.

Fachpersonal Das Fachpersonal ist aufgrund der fachlichen Ausbildung, Kennt-
nisse und Erfahrungen in der Lage, die ihm Ubertragenen Arbeiten
auszufiihren, mogliche Gefahren zu erkennen und zu vermeiden
und kennt die relevanten Normen und Bestimmungen.
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Unterwiesene Person Die unterwiesene Person wurde in einer Unterweisung durch den
Betreiber Uber die ihr Gbertragenen Aufgaben und moglichen Ge-
fahren bei unsachgemafRen Verhalten unterrichtet.

Servicepersonal des  Das Servicepersonal des Herstellers ist aufgrund der fachlichen

Herstellers Ausbildung, Kenntnisse und Erfahrungen in der Lage, die ihm Uber-
tragenen Arbeiten auszufiihren und mogliche Gefahren zu erken-
nen und zu vermeiden.

2.7 Personliche Schutzausriistung
Verwenden von personlicher Schutzausriistung

Personliche Schutzausriistung dient dazu, das Personal vor Gefah-
ren zu schitzen, die dessen Sicherheit oder Gesundheit bei der Ar-
beit beeintrachtigen konnen.

e Beim Arbeiten an und mit dem Produkt die Arbeitsschutzbe-
stimmungen beachten und die erforderliche personliche
Schutzausristung tragen.

e Giltige Sicherheits- und UnfallverhGtungsvorschriften einhal-
ten.

e Bei scharfen Kanten, spitzen Ecken und rauen Oberflachen
Schutzhandschuhe tragen.

e Bei heiRen Oberflachen hitzebestandige Schutzhandschuhe
tragen.

e Beim Umgang mit Gefahrstoffen Schutzhandschuhe und Schutz-
brillen tragen.

e Bei bewegten Bauteilen eng anliegende Schutzkleidung und zu-
satzlich Haarnetz bei langen Haaren tragen.
2.8 Hinweise zum sicheren Betrieb
UnsachgemaiRe Arbeitsweise des Personals

Durch eine unsachgemale Arbeitsweise konnen Gefahren von
dem Produkt ausgehen, die zu schweren Verletzungen und erheb-
lichen Sachschaden fiihren konnen.

¢ Jede Arbeitsweise unterlassen, welche die Funktion und Be-
triebssicherheit des Produktes beeintrachtigen.

e Das Produkt bestimmungsgemal’ verwenden.
e Die Sicherheits- und Montagehinweise beachten.

e Das Produkt keinen korrosiven Medien aussetzen. Ausgenom-
men sind Produkte fir spezielle Umgebungsbedingungen.

e Auftretende Storungen umgehend beseitigen.
e Die Wartungs- und Pflegehinweise beachten.

e Glltige Sicherheits-, Unfallverhitungs- und Umweltschutzvor-
schriften fur den Einsatzbereich des Produkts beachten.

14
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2.9 Transport
Verhalten beim Transport
Durch unsachgemaRes Verhalten beim Transport konnen Gefahren

von dem Produkt ausgehen, die zu schweren Verletzungen und er-
heblichen Sachschaden fiihren kdnnen.

e Bei hohem Gewicht, das Produkt mit einem Hebezeug anheben
und einem angemessenen Transportmittel transportieren.

e Bei Transport und Handhabung das Produkt gegen Herunterfal-
len sichern.

¢ Nicht unter schwebende Lasten treten.

2.10 Storungen
Verhalten bei Storungen

e Produkt sofort auBer Betrieb nehmen und die Stérung den zu-
standigen Stellen/Personen melden.

e Storung durch daflir ausgebildetes Personal beheben lassen.

e Produkt erst wieder in Betrieb nehmen, wenn die Stérung
behoben ist.

e Produkt nach einer Stérung priifen, ob die Funktionen des Pro-
dukts noch gegeben und keine erweiterten Gefahren entstan-
den sind.

2.11 Entsorgung
Verhalten beim Entsorgen

Durch unsachgemaRes Verhalten beim Entsorgen kénnen Gefah-
ren von dem Produkt ausgehen, die zu schweren Verletzungen, er-
heblichem Sachschaden und Umweltschaden fiihren kénnen.

e Bestandteile des Produkts nach den ortlichen Vorschriften dem
Recycling oder der ordnungsgemalien Entsorgung zufihren.

15
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2.12

2.12.1

2.12.2

16

Grundsatzliche Gefahren

Allgemein

e Sicherheitsabstdande einhalten.

e Niemals Sicherheitseinrichtungen auRer Funktion setzen.

e Vor der Inbetriebnahme des Produkts den Gefahrenbereich mit
einer geeigneten SchutzmalBnahme absichern.

e Vor Montage-, Umbau-, Wartungs- und Einstellarbeiten die
Energiezufiihrungen entfernen. Sicherstellen, dass im System
keine Restenergie mehr vorhanden ist.

e Wenn die Energieversorgung angeschlossen ist, keine Teile von
Hand bewegen.

e Wahrend des Betriebs nicht in die offene Mechanik und in den
Bewegungsbereich des Produkts greifen.

Schutz bei Handhabung und Montage

UnsachgemalRe Handhabung und Montage

Durch unsachgemaRe Handhabung und Montage kénnen Gefah-
ren von dem Produkt ausgehen, die zu schweren Verletzungen und
erheblichen Sachschaden fiihren kénnen.

e Alle Arbeiten nur von daflir qualifiziertem Personal durchfiihren
lassen.

e Produkt bei allen Arbeiten gegen versehentliches Betatigen si-
chern.

¢ Die geltenden Unfallverhitungsvorschriften beachten.

e Geeignete Montage- und Transporteinrichtungen einsetzen und
Vorkehrungen gegen Einklemmen und Quetschen treffen.

Unsachgemalles Heben von Lasten

Herunterfallende Lasten kénnen zu schweren Verletzungen bis hin
zum Tod fuhren.

e Nicht unter oder in den Schwenkbereich von schwebenden Las-
ten treten.

e Lasten nur unter Aufsicht bewegen.
e Schwebende Lasten nicht unbeaufsichtigt lassen.

Schutz bei Inbetriebnahme und Betrieb

Herabfallende und herausschleudernde Bauteile

Herabfallende und herausschleudernde Bauteile kénnen zu schwe-
ren Verletzungen bis hin zum Tod fuhren.

e Durch geeignete MaRnahmen den Gefahrenbereich absichern.
e Wahrend des Betriebs den Gefahrenbereich nicht betreten.
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2.12.3 Schutz vor gefahrlichen Bewegungen

Unerwartete Bewegung

Ist noch Restenergie im System vorhanden, kénnen beim Arbeiten
am Produkt schwere Verletzungen verursacht werden.

e Energieversorgung abschalten, sicherstellen das keine Restener-
gie mehr vorhanden ist und gegen Wiedereinschalten sichern.

e Gefahrliche Bewegungen kdnnen durch fehlerhaftes Ansteuern
von angeschlossenen Antrieben verursacht werden.

e Gefahrliche Bewegungen kdnnen durch Bedienfehler oder eine
fehlerhafte Parametrierung bei der Inbetriebnahme oder durch
Softwarefehler ausgelost werden.

e Zur Abwendung von Gefahren kann nicht allein auf das Anspre-
chen der Uberwachungsfunktionen vertraut werden. Bis zum
Wirksamwerden der eingebauten Uberwachungen muss von ei-
ner fehlerhaften Antriebsbewegung ausgegangen werden, de-
ren Wirkung von der Steuerung und dem aktuellen Betriebszu-
stand des Antriebs abhangt. Wartungs-, Umbau- und Anbauar-
beiten aulRerhalb der durch den Bewegungsbereich gegebenen
Gefahrenzone durchfiihren.

e Zur Vermeidung von Unfallen und/oder Sachschdaden muss der
Aufenthalt von Personen im Bewegungsbereich der Maschine
eingeschrankt werden. Unbeabsichtigten Zugang fiir Personen
in diesen Bereich durch technische SchutzmalRnahmen ein-
schranken/verhindern. Schutzabdeckung und Schutzzaun mis-
sen Uber eine ausreichende Festigkeit hinsichtlich der maximal
moglichen Bewegungsenergie verfliigen. NOT-HALT-Schalter
mussen leicht zuganglich und schnell erreichbar sein. Vor Inbe-
triebnahme der Maschine oder Anlage die Funktion des NOT-
HALT-Systems Uberprifen. Betrieb der Maschine bei Fehlfunkti-
on dieser Schutzeinrichtung unterbinden.

17
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2.12.4 Schutz vor Stromschlag

Arbeiten an elektrischer Ausriistung

Das Bertihren von Spannung fliihrenden Teilen kann zum Tod fih-
ren.

e Arbeiten an der elektrischen Ausristung dirfen nur Elektrofach-
krafte gemal den elektrotechnischen Regeln durchfihren.

e Elektrische Leitungen sachgerecht verlegen, z. B. in einem Ka-
belkanal oder einer Kabelbriicke. Normen beachten.

e Vor dem AnschlieBen oder Trennen von elektrischen Leitungen
die Spannungsversorgung abschalten und Leitungen auf Span-
nungsfreiheit prifen. Spannungsversorgung gegen Wiederein-
schalten sichern.

e Vor dem Einschalten des Produkts priifen, ob der Schutzleiter
an allen elektrischen Komponenten gemaR Anschlussplan kor-
rekt angebracht ist.

e Priifen, ob Abdeckungen und Schutzvorrichtungen gegen das
Berthren von spannungsfiihrenden Komponenten angebracht
sind.

¢ Anschlussstellen des Produkts nicht beriihren, wenn die Ener-
gieversorgung eingeschaltet ist.

Mogliche elektrostatische Energie

Bauteile oder Baugruppen konnen sich elektrostatisch aufladen.
Beim Beriihren kann die elektrostatische Entladung eine Schreck-
reaktion auslosen, die zu Verletzungen fihren kann.

e Der Betreiber muss sicherstellen, dass nach einschlagigen Re-

geln alle Bauteile und Baugruppen in den ortlichen Potenzial-
ausgleich einbezogen werden.

e Den Potenzialausgleich nach den einschlagigen Regeln durch ei-
ne Elektrofachkraft unter besonderer Berilicksichtigung der tat-
sachlichen Arbeitsumgebungsbedingungen ausfliihren lassen.

e Die Wirksamkeit des Potenzialausgleichs durch regelmaRige Si-
cherheitsmessungen nachweisen lassen.

18
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2.12.5 Schutz vor magnetischen und elektromagnetischen Feldern

Arbeiten in Bereichen mit magnetischen und elektromagneti-
schen Felder

Magnetische und elektromagnetische Felder kdnnen zu schweren
Verletzungen fiihren.

e Personen mit Herzschrittmachern, Metallimplantaten, Metall-
splittern oder Horgeraten dirfen Bereiche, in denen Kompo-
nenten der elektrischen Antriebs- und Steuerungssysteme mon-
tiert, in Betrieb genommen und betrieben werden, nur nach Zu-
stimmung durch einen Arzt betreten.

e Personen mit Herzschrittmachern, Metallimplantaten, Metall-
splittern oder Horgeraten diirfen Bereiche, in denen Magnet-
greifer oder Motorenteile mit Dauermagneten gelagert, repa-
riert oder montiert werden, nur nach Zustimmung durch einen
Arzt betreten.

e Keine Hochfrequenz- oder Funkgerate in der Nahe von elektri-
schen Komponenten des Antriebssystems und deren Zuleitun-
gen betreiben.

Falls die Nutzung solcher Gerate erforderlich ist:

Im Rahmen der Inbetriebnahme des elektrischen Antriebs- und
Steuerungssystems die Maschine oder Anlage auf ein mogliches
Fehlverhalten bei Verwendung solcher Systeme in unterschied-
lichen Abstanden und bei verschiedenen Zustanden des Steue-
rungssystems Uberpriifen. Bei einem hohen Risikopotenzial der
Anlage wird eventuell eine zusatzliche spezielle EMV-Priifung
erforderlich.

19
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2.13 Hinweise auf besondere Gefahren

A GEFAHR

Gefahr durch elektrische Spannung!

Das Beriihren von spannungsfiihrenden Teilen kann zum Tod flh-
ren.

e Energieversorgung vor Montage-, Einstell- und Wartungsarbei-
ten abschalten und gegen Wiedereinschalten sichern.

e Der elektrische Anschluss darf nur von einer Elektrofachkraft
durchgefihrt werden.

¢ Spannungsfreiheit feststellen, erden und kurzschliel3en.
¢ Spannungsfiihrende Teile abdecken.

A GEFAHR

Lebensgefahr durch schwebende Lasten!

Herunterfallende Lasten kdnnen zu schweren Verletzungen bis
hin zum Tod flihren.

¢ Nicht in den Schwenkbereich von schwebenden Lasten treten.
e Lasten nur unter Aufsicht bewegen.

e Schwebende Lasten nicht unbeaufsichtigt lassen.

¢ Geeignete Schutzausristung tragen.

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch herabfallende und herausschleudernde
Gegenstande!
Wahrend des Betriebs kdnnen herabfallende und herausschleu-

dernde Gegenstande zu schweren Verletzungen bis hin zum Tod
fUhren.

¢ Durch geeignete Mallnahmen den Gefahrenbereich absichern.

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch unerwartete Bewegungen!

Ist die Energieversorgung eingeschaltet oder noch Restenergie im
System vorhanden, kdnnen sich Bauteile unerwartet bewegen
und schwere Verletzungen verursachen.

e Vor Beginn samtlicher Arbeiten am Produkt: Energieversor-
gung abschalten und gegen Wiedereinschalten sichern.

e Sicherstellen, dass im System keine Restenergie mehr vorhan-
den ist.
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A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch scharfe Kanten und spitze Ecken!

Scharfe Kanten und spitze Ecken kdnnen zu Schnittverletzungen
fUhren.

¢ Geeignete Schutzausristung tragen.

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch herabfallende Gegenstande bei Ausfall
der Energieversorgung!

Elektronische Produkte sind grundsatzlich nicht ausfallsicher. Bei
Ausfall der Energieversorgung sinkt die Greifkraft und es kann
nicht gewahrleistet werden, dass das gegriffene Werkstlick sicher
gehalten wird.

e Der Betreiber ist daflir verantwortlich, dass bei Ausfall der

Energieversorgung der Antrieb in einen sicheren Zustand ge-
fhrt wird.
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3 Technische Daten
3.1 Basisdaten

Bezeichnung PSM 2

70 90 110
Mechanische Betriebsdaten
Eigenmasse [kg] 13 2.4 3.9
Gerausch-Emission [dB(A)] <70
Schutzart IP * 40
Umgebungstemperatur [°C]
Min. +5
Max. +50
Steuerelektronik (Logik)
Nennspannung [VDC] 24 +10%
Nennstrom [A] 0.5
Sicherung
Logik 1A, Trage
Leistung 15A

Schnittstelle

CAN-Bus [bis 1 MBit/s]
PROFIBUS [12 MBit/s]
USB Mini AB, Device
USB Micro AB, Host X X X

Hinweis: Ein Produkt wird entweder mit CAN- oder mit PROFIBUS
ausgeliefert.

Haltebremse

<X X X
<X X X
<X X X

Funktionsprinzip magnetische, low aktiv
Ansteuerung automatisch, parametrierbar

* Fir den Einsatz in verschmutzten Umgebungen (z. B. Spritz-

wasser, Dampfe, Abriebs- oder Prozessstaube) bietet SCHUNK
oftmals entsprechende Produktoptionen bereits im Standard
an. Fur spezielle Anwendungen in verschmutzter Umgebung
bietet SCHUNK auch gerne kundenspezifische Losungen an.

Weitere technische Daten enthalt das Katalogdatenblatt. Es gilt je-
weils die letzte Fassung.
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Gewdhrleistung

Baugrolle PSM 2

70 90 110
Gewabhrleistungsdauer [Monate] 24
oder max. Laufleistung [Umdre- 5 Millionen
hungen]

3.2 Elektrische Betriebsdaten

3.2.1 Betriebsart nominal

Bezeichnung PSM 2

70 90 110
Leistungsanschluss, Betriebsart nominal
Nennspannung [VDC] 24 + 10%
(stabilisiert und geglattet) **
Nennstrom [A ] 6.0 12.0 * 11.0
Spitzenstrom [A ] 9.0 18.0 16.5

*)  Aufgrund der internen Sicherung darf in der Applikation kein
Effektivwert des aufgenommenen Stroms (Effektivwerte fiir
Zeitbereiche > 0.5 s) Uber 13 A_; gefahren werden!

**) Das Produkt verfligt Gber eine interne Verpolschutzdiode.
Diese ist parallel zu den Versorgungsanschlissen geschaltet.
Im Fall des Anlegens einer Versorgungsspannung mit falscher
Polaritat konnen daher sehr hohe Kurzschlussstrome flieRRen,
die zum Ansprechen der internen Sicherung fihren kdonnen.
Jeglicher Betrieb ist daher nur mit einer externen Absiche-
rung gemall Empfehlung folgender Tabelle gestattet.

Empfohlene Daten fiir Stromversorgung und Absicherung

Bezeichnung PSM 2

70 90 110
Stromversorgung und Absicherung, Betriebsart nominal
Ausgangsspannung [V DC] 24 +10%
Ausgangsstrom [A DC] 9.0 18.0 16.5
Absicherung [A.] 6.0 * 12.0 * 11.0 *

*)  Trage Charakteristik der Sicherung notwendig; von Vorteil
sind Motorschutzschalter mit kombinierter Spitzen- und Bi-
metall-Auslosung.

Wird der Modulschutz unmittelbar am Produkt implementiert
und/oder die Versorgung aus einem 24V Bus realisiert, so ist Fol-
gendes zu beachten:
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e Bei Netzteilen mit einem Kurzschlussstrom groRer 10 A und Lei-
tungsquerschnitten ab 1.5 mm? bzw. einem Kurzschlussstrom
groBer 15 A und Leitungsquerschnitten ab 2.5 mm? ist eine Ab-
sicherung in Abhdngigkeit von Kabelqualitat, Verlegeart, Umge-
bungstemperatur und erwartetem Kurzschlussstrom fiir einen
adaquaten Leitungsschutz zwingend notwendig.

e Liegt die Absicherung der Leitung im Wert unter der effektiven
Stromaufnahme des Produkts in der Applikation, so muss der
nachst groRere Leitungsquerschnitt gewahlt und die Ausle-
gungsberechnung des Netzes erneut begonnen werden.

e Es dirfen keine selbsttatig rickstellenden Sicherungselemente
fur den Modul-/Leitungsschutz verwendet werden.

e Esist nicht zuldssig das Produkt mit einem kleineren Leitungs-
querschnitt als 1.5 mm? zu betreiben.

3.2.2 Betriebsart Uberlast

Bezeichnung PSM 2
70 90 110

Lgistungsanschluss, Betriebsart Ubeﬂrlast
(Uberlastdauer <250 ms, minimale Uberlastwiederholzeit 10 s)

Nennspannung [VDC] *** 24 -0% / +10% **
Uberlaststrom [A_] 10.5 13.0 13.0
Uberlastspitzenstrom [A] 16.0 * 23.0* 22.0*

*)  Die Uberlastdauer der Spitzenstréme muss auf jeden Fall auf
Zeiten <250 ms begrenzt werden. Die minimale Zyklusdauer
bis zur Wiederholung der Uberlastleistung darf 10 s nicht un-
terschreiten. Im restlichen Zyklus diirfen die Nennwerte des
Produkts nicht nochmals tGberschritten werden.

**)  Im Uberlastbetrieb darf die Versorgungsspannung am Pro-
dukt nicht unter 24 V DC abfallen.

**%) Bezlglich Absicherung gelten die Werte aus folgender
Tabelle.

Empfohlene Daten fiir Stromversorgung und Absicherung

Bezeichnung PSM 2

70 90 110
Stromversorgung und Absicherung, Betriebsart Uberlast
Ausgangsspannung [V DC] 24 -0% / +10% **
Ausgangsstrom [A DC] 16.0 23.0 22.0
Absicherung [A] 10.5 * 13.0 * 13.0 *
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*)  Trage Charakteristik der Sicherung notwendig; von Vorteil
sind Motorschutzschalter mit kombinierter Spitzen- und Bi-
metall-Auslosung.

**)  Im Uberlastbetrieb darf die Versorgungsspannung am Pro-

dukt nicht unter 24 V DC abfallen.

Wird der Modulschutz unmittelbar am Produkt implementiert
und/oder die Versorgung aus einem 24V Bus realisiert, so ist Fol-
gendes zu beachten:

e Bei Netzteilen mit einem Kurzschlussstrom groRer 10 A und Lei-
tungsquerschnitten ab 1.5 mm? bzw. einem Kurzschlussstrom
groRer 15 A und Leitungsquerschnitten ab 2.5 mm? ist eine Ab-
sicherung in Abhangigkeit von Kabelqualitat, Verlegeart, Umge-
bungstemperatur und erwartetem Kurzschlussstrom fiir einen
adaquaten Leitungsschutz zwingend notwendig.

e Liegt die Absicherung der Leitung im Wert unter der effektiven
Stromaufnahme des Produkts in der Applikation, so muss der
nachst grolRere Leitungsquerschnitt gewahlt und die Ausle-
gungsberechnung des Netzes erneut begonnen werden.

e Es dirfen keine selbsttatig rickstellenden Sicherungselemente
fur den Modul-/Leitungsschutz verwendet werden.

e Esist nicht zuldssig das Produkt mit einem kleineren Leitungs-
querschnitt als 1.5 mm? zu betreiben.

3.2.3 Empfohlene Leitungslangen fiir alle Betriebsarten

Bezeichnung PSM 2

70 90 110
Leitungsquerschnitt 1.5 mm?
Leitungslange [m] 13.0 7.0 5.0
Leitungsquerschnitt 2.5 mm’
Leitungslange [m] 21.0 13.0 8.0
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3.3 Anforderungen an die Spannungsversorgung

3.4
Drehmoment

26

HINWEIS

Wird das Produkt wahrend einer Positionsfahrt mit hohen Werten
bei Geschwindigkeit, Beschleunigung und Ruck betrieben, kann es
beim Verzogern/Abbremsen durch Riickspeisung des Motors zu
Spannungsspitzen bei der Leistungsversorgung kommen. Die
Klemmenspannung der Leistungsversorgung kann iber die Aus-
gangsspannung des Netzteils ansteigen.

Das zur Leistungsversorgung verwendete Netzteil muss diese
Uberspannung aushalten und darf seine Ausgangsspannung nicht
abschalten. Ansonsten bleibt das Produkt, z. B. mit der quittie-
rungspflichtigen Fehlermeldung "ERROR_Motor_Voltage LOW!"
oder "ERROR_Motor_Voltage High" stehen.

Versorgung der Logik- und Leistungsspannung sind zu trennen. Es
wird daher empfohlen, das Produkt folgendermalien anzuschliel3en:

> Anschluss der Logikversorgung des Produkts an ein 24V-Netz-
teil.

> Anschluss der Leistungsversorgung des Produkts an ein Trafo-
netzteil oder an ein Schaltnetzteil.

Diagramme

Spitzendrehmomente dienen als kurzfristige Antriebsreserve beim
Beschleunigen und Verzogern.

Die Werte wurden unter folgenden Bedingungen ermittelt:

e AulBentemperatur 25°C

e Produkt nach angemessener Aufwarmzeit intern auf Betrieb-
stemperatur

=1, PSM2-070 ==, PSM 2-070
0,8
0,4
AN
M [Nm] =
rpm [1/min] 3.000 6.000

Drehmomentenkennlinie PSM 2-070
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=1, PSM2-090 == I PSM 2-090

1,2
0,8 Tl
044+ T
.
M [Nm] j
rem [1/min] 4.000 8.000

Drehmomentenkennlinie PSM 2-090

=1, PSM 2-110 == |max PSM 2-110

30
20 T
1.0
N
M [Nm] \l

rpm [1/min] 1.500 3.000

Drehmomentenkennlinie PSM 2-110
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4 Aufbau und Beschreibung
4.1 Aufbau
PSM 2-070 PSM 2-090, PSM 2-110

Servoelektrischer Antrieb PSM 2

1 Motorwelle

Schnittstelle Anbaumodul (z. B. Linearachse PLS)

Modulgehduse

Stecker Spannungsversorgung

Buchse CAN- oder PROFIBUS

Servicefenster

Stecker CAN- oder PROFIBUS

O INOO LW IN

Digitaler Eingang

4.2 Beschreibung

Das Produkt ist ein modularer und leistungsdichter servoelektri-
scher Antrieb mit integrierter Elektronik.

Je nach Bussystem stehen unterschiedliche Adressbereiche und
Kommunikationsprotokolle zur Verfligung:

Adressbereich Kommunikationsprotokoll
PROFIBUS 0-127 SDP* / SMP
CAN-Bus 0-255 SMP

*) von SCHUNK empfohlen

Alle moglichen Parameter und die Besonderheiten der jeweiligen
Kommunikationsschnittstelle (der einzelnen Bussysteme) siehe
Softwarehandbicher "SCHUNK Motion Protokoll (SMP)" und
"SCHUNK Drive Protocol (SDP)".
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4.3 Schnittstellen und Servicefenster

Schnittstellen und Servicefenster

Pos. [Bezeichnung Funktion

1 12 Stecker CAN- oder PROFIBUS Kommunikation Eingang

2 S1/S2 |Drehcodierschalter Adresseinstellung fir CAN- oder PROFI-
BUS

3 LED1-6 |LED Statusanzeige und Fehleranalyse

4 X2* USB Micro AB, Host Firmware-Update mit USB-Stick

5 J12 Stecker Spannungsversorgung Logik- und Leistungsspannung

6 X1* USB Mini AB, Device, Parametrier-|Serviceschnittstelle, Parametrieren und

schnittstelle Firmware-Update mit Rechner

7 F2 Sicherung Logikversorgung Absicherung der Logikversorgung,
1A, Trage

8 SW 1 |DIP-Schalter Test- und Inbetriebnahmefunktionen, Ein-
stellen der Baudrate bei CAN-Bus

9 J1 Buchse CAN- oder PROFIBUS Kommunikation Ausgang
oder Abschlusswiderstand

10 |J16 Buchse digitaler Eingang DI1 Ref: Referenzschalter

ODER: Frei belegbarer Hilfseingang fir
zeitlich unkritische Anwendungen

11 J17 Buchse digitaler Eingang DI 2: Frei belegbarer Hilfseingang fir zeit-
lich unkritische Anwendungen

*) USB-Schnittstelle seitlich nicht belasten, da sonst die Schnittstel-
le beschadigt werden kann.
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Wenn ein Gerat an eine der beiden USB-Schnittstellen angeschlos-
sen ist, ist auch bei gestecktem Buskabel der jeweilige Busan-
schluss ohne Funktion.

In folgenden Fallen ist eine Kommunikation tGber den Busanschluss
nicht moglich:

e Bei Anschluss eines USB-Gerats an die Schnittstelle USB Mini
AB, Device.

e Bei Anschluss eines USB-Sticks an die Schnittstelle USB Micro
AB, Host und bei gesetztem DIP-Schalter 1 auf "ON".

4.3.1 LED

.\—_'EJJ- C-

. ]

LT/
k\l ~ = = = = — I/

LED, Variante PROFIBUS und CAN-Bus

LED |Bezeichnung Farbe |[Funktion

1 Versorgung |grin |Zeigt an, ob die Leistungsspannung angeschlossen ist.

Leistung ¢ Leuchtet, wenn die Spannungsversorgung zum Produkt ange-
schlossen ist.

2 Versorgung |griin |Zeigt an, ob die Logikspannung angeschlossen ist.

Logik ¢ Leuchtet, wenn die Spannungsversorgung zum Produkt ange-
schlossen ist.
3 Status gelb |Zeigt an, in welchen Betriebszustand das Produkt ist.
Modul ¢ Leuchtet, wenn das Produkt betriebsbereit ist.

¢ Leuchtet nicht, wenn ein Fehler anliegt.
e Leuchtet nicht, wenn eine Warnung anliegt.
¢ Leuchtet, wenn eine Info-Meldung anliegt.

¢ Blinkt, wenn Hardware nicht erkannt wird oder Software in
undefinierten Zustand ist (wechselnd mit LED "Error Modul").

¢ Blinkt, wenn ein Firmware-Update tiber USB Micro AB, Host
durchgefihrt wird (Kommunikationsschnittstelle CAN-Bus).

¢ Leuchtet, wenn ein Firmware-Update Giber USB Micro AB,
Host durchgefiihrt wird (Kommunikationsschnittstelle PROFI-
BUS).
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LED [Bezeichnung

Farbe

Funktion

4 Error
Modul

rot

Zeigt an, ob ein Fehler anliegt, siehe Softwarehandbuch
"SCHUNK Motion Protokoll (SMP)" und Softwarehandbuch
"SCHUNK Drive Protocol (SDP)".

e Leuchtet, wenn ein Fehler anliegt.
¢ Leuchtet nicht, wenn das Produkt betriebsbereit ist.
¢ Blinkt, wenn eine Warnung anliegt.

¢ Blinkt kurz, wenn eine Info-Meldung anliegt
(ca. 5-mal ein/aus).

¢ Blinkt, wenn Hardware nicht erkannt wird oder Software in
undefinierten Zustand ist (wechselnd mit LED "Status Mo-
dul").

¢ Leuchtet ca. 1 Sekunde und erlischt, bevor bei einem Firm-
ware-Update tGiber USB Micro AB, Host die Logikplatine aktua-
lisiert wird.
Blinkt, wenn die Logikplatine aktualisiert wird.
Leuchtet, wenn die Anschlussplatine aktualisiert wird und er-
lischt, wenn der Aktualisierungsvorgang beendet ist.

5 Operation
PROFIBUS
oder CAN-
Bus

gelb

Zeigt an, ob Kommunikation stattfindet.

¢ Leuchtet, wenn Kommunikation Giber CAN-Bus stattfindet.
Blinkt kurz bei jedem Richtungswechsel
(ca. 2-mal ein/aus).

¢ Leuchtet, wenn Kommunikation Giber PROFIBUS stattfindet.

¢ Leuchtet nicht, wenn die Kommunikation tGiber PROFIBUS
oder CAN-Bus unterbrochenen ist.

6 Off-State
PROFIBUS
oder CAN-
Bus

rot

Zeigt an, ob die Kommunikation unterbrochenen ist.

¢ Leuchtet, wenn die Kommunikation tiber PROFIBUS oder
CAN-Bus unterbrochenen ist.

¢ Leuchtet nicht, wenn Kommunikation Gber PROFIBUS oder
CAN-Bus stattfindet.
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4.3.2 DIP-Schalter

[ |
ON
SRSREREgs
O O B
| 1 2 3 4 5 |
DIP-Schalter
Pos. |Bezeichnung |Funktion
1 Freigabe USB-Host bei Firmware-Update freigeben,
USB-Host Update tGber USB Micro AB (Host) [P 59]
2 Test 1 Schnell-Test des Produkts durchfiihren,
Schnelltest durchfiihren [P 56]
3 Test 2 Schnell-Test des Produkts durchfiihren,
Schnelltest durchfiihren [P 56]
4 CAN Baudrate 1|Baudrate bei CAN-Bus einstellen, Link Bau-
drate [P 42]
5 CAN Baudrate 2 |[Baudrate bei CAN-Bus einstellen, Link Bau-
drate [P 42]

4.3.3 Digitaler Eingang "DI 1 ref"
J16

DI 1 Ref DI 2
Digitale Eingéinge

Der digitale Eingang "DI 1 Ref" kann zur Referenzierung benutzt
werden.

Dafiir wird der Parameter "eReferenceType" entweder auf "Exter-
ner Schalter IN1 links" oder "Externer Schalter IN1 rechts" einge-
stellt, siehe Softwarehandbiicher "SCHUNK Motion Protokoll
(SMP)" und "SCHUNK Drive Protocol (SDP)".
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5 Montage und Einstellungen

5.1 Montieren und anschlieRen

A GEFAHR

Gefahr durch elektrische Spannung!

Das Beriihren von spannungsfiihrenden Teilen kann zum Tod flh-
ren.

e Energieversorgung vor Montage-, Einstell- und Wartungsarbei-
ten abschalten und gegen Wiedereinschalten sichern.

e Der elektrische Anschluss darf nur von einer Elektrofachkraft
durchgefihrt werden.

¢ Spannungsfreiheit feststellen, erden und kurzschliel3en.
¢ Spannungsfiihrende Teile abdecken.

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch unerwartete Bewegungen!

Ist die Energieversorgung eingeschaltet oder noch Restenergie im
System vorhanden, kénnen sich Bauteile unerwartet bewegen
und schwere Verletzungen verursachen.

e Vor Beginn samtlicher Arbeiten am Produkt: Energieversor-
gung abschalten und gegen Wiedereinschalten sichern.

¢ Sicherstellen, dass im System keine Restenergie mehr vorhan-
den ist.

HINWEIS

Das Produkt so montieren, dass eine ausreichende Warmeabfuhr
gewadhrleistet ist. Bei zu hohen Temperaturen des Produkts kann
es zu einem Ubertemperaturfehler kommen.

Uberblick

> Ebenheit der Anschraubflache priifen, Mechanischer Anschluss
[» 34].

> Produkt mit der Maschine/Anlage verschrauben, Mechanischer
Anschluss [P 34].

v Gegebenenfalls geeignete Verbindungselemente (Adapter-
platten) verwenden.

v Zulassige Einschraubtiefe beachten.

v Anzugsdrehmoment der Befestigungsschrauben beachten.

> Erdungskabel zwischen Produkt und Maschine/Anlage anschlie-
Ben, Erdungskabel anschlieBen [» 41].
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5.2

5.2.1

Ebenheit der An-
schraubflache

Anschliisse am Pro-
dukt

34

» Kabel fir CAN-Bus auf den Stecker stecken und festschrauben.
ODER: Kabel fiir PROFIBUS auf den Stecker stecken und fest-
schrauben.

> Bei Bedarf mehrere Produkte miteinander verbinden, Mehrere
Produkte zusammenschlieRen [P 42].

> Am letzten Produkt Abschlusswiderstand auf die Buchse ste-
cken.

> Baudrate einstellen, Baudrate einstellen (CAN-Bus) [P 42].

> Adresse von CAN- oder PROFIBUS liber die Drehcodierschalter
einstellen, Adresse PROFIBUS oder CAN-Bus einstellen [P 43].

> Kabel fiir Spannungsversorgung auf den Stecker stecken und
festschrauben.

v LED "Versorgung Leistung" leuchtet griin.
v LED "Versorgung Logik" leuchtet griin.
v LED "Status Modul" blinkt gelb.

v LED "Error Modul" leuchtet nicht.

> Gegebenenfalls Kabel fir digitalen Eingang auf die Buchse ste-
cken und festschrauben.

Anschliisse

Mechanischer Anschluss

Die Werte beziehen sich auf die gesamte Anschraubflache auf der
das Produkt montiert wird.

Anforderungen an die Ebenheit der Anschraubfidche (Maf3e in mm)

Kantenldangen Zulassige Unebenheit
<100 <0.02
> 100 <0.05

Das Produkt lasst sich von unten oder seitlich montieren. Oben ist
die Befestigungsflache fiir ein Anschraubmodul.

Einbaulage des Produkts so wahlen, dass Kabel beim Schwenken
nicht beschadigt werden oder sich um das Produkt wickeln kon-
nen.

Bei der Auswahl der Befestigungsschrauben die von SCHUNK vor-
geschriebenen Werte beachten, siehe nachfolgende Tabelle.
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Mdglichkeiten der Montage

Pos. |Bezeichnung PSM 2
70 90 110

Befestigung Anschraubmodul

1  |Motorwelle [mm] @8 @12 @15

6 Passfeder
Breite x Hohe x Lange 2x2x10|4x4x18 | 5x5x14
[mm]

2 Befestigungsschrauben M4 M6 M6
Einschraubtiefe [mm] 7.7 6.5 -
Befestigungsschraube DIN EN I1SO 4762
hach Norm Max. Festigkeitsklasse 8.8
Anzugsdrehmoment [Nm] 3.1 10 10

3 |Zentrierhllse [mm] @6 @8 @8

Befestigung von unten

5 Befestigungsschrauben M4 M5 M6
Minimale Einschraubtiefe 14 18 19
[mm]

Maximale Einschraubtiefe 16 21 30

[mm]

Befestigungsschraube DIN EN I1SO 4762

nhach Norm Max. Festigkeitsklasse 8.8

Anzugsdrehmoment [Nm] 3.1 6.1 10
3 |Zentrierhilse [mm] @6 @8 @8

03.00 | PSM 2 | Montage- und Betriebsanleitung | de | 389650
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Pos. [Bezeichnung PSM 2
70 90 110
Befestigung seitlich
4 Befestigungsschrauben M4 M5 M5
Minimale Einschraubtiefe 6 8 8
[mm]
Maximale Einschraubtiefe 10.5 14 15.5
[mm]
Befestigungsschraube DIN EN I1SO 4762
nhach Norm Max. Festigkeitsklasse 8.8
Anzugsdrehmoment [Nm] 3.1 6.1 10
3 |Zentrierhllse [mm] @6 @8 @8

Querverschraubung

Querverschraubung

Bei einer Querverschraubung Folgendes beachten:
e Querverschraubung zweimal seitlich (A)

— Die erste Befestigungsschraube, die eingeschraubt wird, hat
die normale Einschraubtiefe.

— Die zweite Befestigungsschraube, die eingeschraubt wird, hat
eine geringere Einschraubtiefe, siehe folgende Tabelle.

e Querverschraubung von oben/unten und seitlich (B)

— Die Befestigungsschraube oben oder unten hat die normale
Einschraubtiefe.

— Die Befestigungsschraube seitlich hat eine geringere Ein-
schraubtiefe, siehe folgende Tabelle.
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ACHTUNG

Sachschaden durch falsche Einschraubtiefe bei Querverschrau-
bung!

Wird am Produkt seitlich und von oben / unten angeschraubt
(Querverschraubung) kénnen die Befestigungsschrauben kollidie-
ren.

e Verringerte Einschraubtiefe beachten.

Pos. [Bezeichnung PSM 2
70 90 110

1 Adapterplatte seitlich
2 Adapterplatte unten
3 Befestigungsschrauben

Verringerte Einschraubtiefe 5 7 6.5
[mm]

5.2.2 Elektrischer Anschluss

ACHTUNG

Beschadigung der Elektronik moglich!
Durch einen fehlerhaften Anschluss kann es zu Schaden an der in-
ternen Elektronik kommen.

e Das Versorgungsnetz muss bei Leistung und Logik ein Netz
vom Typ "PELV" sein.

¢ PIN-Belegung der Anschlussklemmen beachten.
¢ Auf ordnungsgemale Erdung aller Komponenten achten.
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5.2.2.1 PIN-Belegung

Spannungsversorgung

Die Spannungsversorgung ist Uber einen Stecker M12 realisiert.

Der Stecker ist T-Codiert.

PIN-Belegung Stecker Spannungsversorgung

1 |Logik+

GND

2 |GND

Leistung+

PROFIBUS und CAN-Bus

PROFIBUS und CAN-Bus sind Uber einen Stecker M12 und eine
Buchse M12 realisiert. Stecker und Buchse vom PROFIBUS sind B-
Codiert. Stecker und Buchse vom CAN-Bus sind A-Codiert.

PIN-Belegung von Buchse und Stecker bei PROFIBUS oder CAN-Bus

PROFIBUS

1 |+5V-Bus 4 |PB-B

2 |PB-A 5 |-

3 |PB-GND

CAN-Bus

1 |FE 4 |CAN-H
- 5 |CAN-L

3 |GND-CAN
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Digitaler Eingang
J16

DI 1 Ref
PIN-Belegung Stecker Digitale Eingéinge
1 +24V 3 GND
2 - 4 Signal

5.2.2.2 Kabelanschliisse

Kabelabgdnge

1 Kabel Spannungsversorgung
2 Kabel Kommunikation (CAN-Bus oder PROFIBUS)
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5.2.2.3 Anschlussplan
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5.2.2.4 Externe Absicherung

Der Leistungskreis des PSM 2 muss kundenseitig mit einer Siche-

rung abgesichert werden, Technische Daten [P 22].
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5.3 Erdungskabel anschlief3en

@\
D~

Erdungsanschluss

1 Schraube * 4  |Zahnscheibe

2 Unterlegscheibe 5 Produkt

3 Kabelschuh 6 Erdungsmarkierung

*) Anzugsdrehmoment: 5 Nm

Erdungsanschluss mit ausreichendem Querschnitt erfolgen.
Das Erdungskabel an der mit der Erdungsmarkierung gekennzeich-
neten Gewindebohrung montieren.

@ Kundenseitig muss zwischen dem Produkt und der Maschine ein

HINWEIS

Das Erdungskabel ausschliel3lich an der daflr vorgesehenen Stelle
anschliel3en.

Das Erdungskabel immer einzeln montieren.

Fir die Befestigung des Erdungskabels immer alle Bauteile verwen-
den und die Reihenfolge Unterlegscheibe, Kabelschuh, Zahnschei-
be und Schraube einhalten, siehe Grafik Erdungsanschluss. Anzugs-
drehmoment beachten.
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5.4 Mehrere Produkte zusammenschlieen

5.5

Zusammenschluss mehrerer Produkte

1 Bus-Kabel 1 5 Produkt n+1
2 Bus-Kabel 2 6 Produkt n
3 Abschlusswiderstand 7 Stecker CAN- oder PROFI-

BUS

BUS

4 Buchse CAN- oder PROFI-

Beim Zusammenschluss von mehreren Produkten werden die Si-
gnale von Produkt "n" zu Produkt "n+1" durchgeschleift.

» Bus-Kabel 2 von der Buchse des Produkts "n" auf den Stecker
des Produkts "n+1" stecken.

» Abschlusswiderstand beim letzten Produkt auf die Buchse ste-

cken.

Baudrate einstellen (CAN-Bus)

Das Einstellen der Baudrate gilt nur fiir die Variante mit CAN-Bus.
Die Baudrate wird tber die DIP-Schalter "4" und "5" eingestellt,
DIP-Schalter [P 32]. Folgende Einstellungen sind moglich:

DIP-Schalter 4 DIP-Schalter 5 Baudrate
OFF OFF 125 kBaud
ON OFF 250 kBaud
OFF ON 500 kBaud
ON ON 1000 kBaud
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5.6 Adresse PROFIBUS oder CAN-Bus einstellen

Drehkodierschalter

Pos. [Bezeichnung Bemerkung

1 Drehkodierschalter Zum Einstellen der niederwertigen
"s1" Stelle (halbes Byte).

2 Drehkodierschalter Zum Einstellen der hoherwertigen
"S2" Stelle (halbes Byte).

HINWEIS

Die Adresse von PROFIBUS oder CAN-Bus wird als Hexadezimal-
Code am Produkt eingestellt. Der hexadezimale Wert "0" bedeu-
tet dezimal "0" und der hexadezimale Wert "F" bedeutet dezimal
"15". Um die hexadezimale Adresse als Dezimalwert darzustellen,
die hoherwertigen Stelle (Drehkodierschalter "S2") mit dem Fak-
tor 16 und die niederwertige Stelle (Drehkodierschalter "S1" mit
dem Faktor 1 multiplizieren, siehe Tabelle Einstellung Adresse
PROFIBUS oder CAN-Bus. AnschlieRend beide Werte addieren.
Beispiel: Adresse CAN-Bus 31 einstellen

Drehkodierschalter "S1" auf "F" (dezimal 15*1) und Drehkodier-
schalter "S2" auf "1" (dezimal 1*16) stellen.

> Logikspannung ausschalten.
» Durch Verdrehen der Drehkodierschalter "S1" und "S2" die ge-
winschte Feldbusadresse einstellen.
v Drehkodierschalter missen in der gewiinschten Position ein-
rasten.
> Logikspannung einschalten.

Adressbereich CAN- und PROFIBUS

Feldbus |Adressbereich dezimal Adressbereich hexadezimal

PROFIBUS|0-125 00-7D
CAN-Bus |0-255 00-FF
Einstellung Adresse PROFIBUS oder CAN-Bus
Adresse hexadezimal Adresse dezimal
Drehkodierschalter | Drehkodierschalter
"s1" "S2"
0 0
1 0 1
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Adresse hexadezimal Adresse dezimal
Drehkodierschalter | Drehkodierschalter
"s1" "S2"
0
F 0 15
0 1 16
1
F 1 31
0 2 32
D 7 125
F F 255
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6 Inbetriebnahme

6.1 Systemintegration

6.1.1 SCHUNK Drive Protocol (SDP)

Wenn Produkte Gber PROFIBUS oder PROFINET mit der SPS ver-
bunden werden, steht das Protokoll "SDP" zur Verfliigung.

Weiterflihrende Informationen siehe Softwarehandbuch "SCHUNK
Drive Protocol (SDP)".

6.1.2 SCHUNK Motion Protokoll (SMP)

Wenn Produkte Giber CAN-Bus oder PROFIBUS mit der SPS verbun-
den werden, steht das Protokoll "SMP" zur Verfligung.

Bei PROFIBUS empfiehlt SCHUNK, das Protokoll "SDP" zu verwen-
den.

Weiterfuhrende Informationen siehe Softwarehandbuch "SCHUNK
Motion Protokoll (SMP)".

6.1.3 Hinweise zur Kompatibilitdt von Motion Tool Schunk (MTS) und
Firmware

Das Konfigurationstool und Inbetriebnahmetool "Motion Tool
SCHUNK (MTS)" und die Firmware sind aufeinander abgestimmt.
Nur die in folgender Tabelle aufgeflihrten Kombinationen von
"MTS" und Firmware-Version sind miteinander kompatibel. Wer-
den andere Kombinationen verwendet, kann das Produkt beim Pa-
rametrieren in einen undefinierten Zustand gelangen.

Kompatibilitdt von Firmware und Motion Tool SCHUNK (MTS)
Firmware 2.X 3.x
MTS 2.X 2.X

Die Programmuversion von "Motion Tool SCHUNK (MTS)" wird oben
im Programmfenster angezeigt.

Der Softwarestand wird unter dem Reiter "Allgemeine Informatio-
nen" und "Software Version" angezeigt.

Der Firmwarestand des Produkts wird im Produktfenster unter
dem Menupunkt "Modul" und dann "Modulinformationen" ange-
zeigt.
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6.2 Produkt in Betrieb nehmen

HINWEIS

Das Produkt hat entweder einen CAN- oder einen PROFIBUS-An-
schluss und immer USB-Schnittstellen ("X1" und "X2").

Wenn der Rechner lber eine Schnittstelle fiir CAN- oder PROFI-
BUS verfligt, kann das Produkt zur Inbetriebnahme mit der Soft-
ware "Motion Tool SCHUNK (MTS)" am Rechner liber die Bus-
Schnittstelle oder Uiber eine USB-Schnittstelle ("X1" oder "X2") an-
geschlossen werden.

Wenn ein Gerat an eine der beiden USB-Schnittstellen angeschlos-
sen ist, ist auch bei gestecktem Buskabel der jeweilige Busan-
schluss ohne Funktion.
In folgenden Fallen ist eine Kommunikation tGber den Busanschluss
nicht moglich:
e Bei Anschluss eines USB-Gerats an die Schnittstelle USB Mini
AB, Device.
* Bei Anschluss eines USB-Sticks an die Schnittstelle USB Micro
AB, Host und bei gesetztem DIP-Schalter 1 auf "ON".
Die Inbetriebnahme des Produkts erfolgt Giber das Konfigurations-
und Inbetriebnahmetool "Motion Tool SCHUNK (MTS)".
Beim Offnen von "Motion Tool SCHUNK (MTS)" muss die Schnitt-
stelle gewahlt werden, iber die kommuniziert werden soll.
Nachfolgend ist die Inbetriebnahme und Kommunikation tber die
USB-Schnittstelle beschrieben.
"Motion Tool SCHUNK (MTS)" kann Uber die DVD oder direkt auf
den Rechner gedffnet werden. Falls "Motion Tool SCHUNK (MTS)"
direkt auf den Rechner gedffnet werden soll, muss der Ordner
"MTS" in ein beliebiges Verzeichnis auf den Rechner kopiert wer-
den. ACHTUNG! Motion Tool SCHUNK (MTS) benotigt keine In-
stallation!
Empfohlen wird ein Verzeichnis, in dem der Nutzer Schreibrechte
hat, damit getatigte Einstellungen fir "Motion Tool
SCHUNK (MTS)" gespeichert werden konnen und dadurch erhalten
bleiben.
Auf dem Produkt sind Default-Werte fir Bewegung als Standard-
werte gesetzt. Folgende Default-Werte gelten nach dem Neustart:
e Zielgeschwindigkeit
— 10% vom maximal Wert
e Zielbeschleunigung
— 10% vom maximal Wert
e Zielruck
— 50% vom maximal Wert
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Werden diese Werte verdndert, ist diese Anderung nur temporar
gespeichert, solange das Produkt mit der Logikspannung verbun-
den ist. Wenn die Logikspannung vom Produkt getrennt und wie-
der zugeschaltet wird, wird das Produkt immer auf diese Default-
Werte zurlick gesetzt.

m Adresse flir CAN- oder PROFIBUS ist eingestellt
® Baudrate ist eingestellt

® Produkt ist mechanisch und elektrisch angeschlossen
> Im Lieferumfang enthaltene DVD in den Rechner einlegen und
USB-Treiber installieren, USB-Treiber installieren [P 47].

> Produkt mit Rechner verbinden,
Produkt mit Rechner verbinden [P 49].

> "Motion Tool SCHUNK (MTS)" Giber "mts.exe" 6ffnen, Motion
Tool SCHUNK (MTS) 6ffnen [» 50].

> Erstinbetriebnahme Giber "Motion Tool SCHUNK (MTS)" durch-
flhren, Erstinbetriebnahme durchfiihren [P 52].

6.2.1 USB-Treiber installieren

HINWEIS

Der USB-Treiber wird auf dem Rechner nur vorinstalliert. Wenn
ein neues Produkt mit dem Rechner verbunden wird, muss der
USB-Treiber fiir dieses Produkt installiert werden, Produkt mit
Rechner verbinden [P 49].

Nutzung unter Windows 7

> Im Lieferumfang enthaltene DVD in den Rechner einlegen und
das Verzeichnis "SCHUNK USB Drivers" wahlen.

Folbe-fEs)

=
= < -RW-Lau... » rivers & ~ | #4 || SCHUNK USB Drivers durchsuchen
@\J [ DVD-RW-L. SCHUNK USB Dy [ 45 ][ SCHUNK Use Dri — =1

Organisieren v Auf Datentrager brennen B~ A @

»¢ Favoriten Momentan auf dem Datentrdger vorhan... (11)

| amd6d
4 Bibliotheken L 386

1% Computer ftdibus.cat
&wie & frelibus.inf

s Daten (D:) | % install_x64.exe |

4% DVD-RW-Laufwerk (E) Disc % install_86.exe
EEPROM
FB20

& SCHUNK_USE: Bulkinf
Firmware Manager & SCHUNK_USB_DFU_Runtime.inf

GSD & SCHUNK_USE_Firmware_Upgrade.inf
Manuals

Microsoft .NET Framewaorl k4
MTS

MTS Config Tool

SCHUMK USB Drivers

€ Netzwerk

$‘ install_x64.exe Anderungsdatum: 27.02.2014 12:02 Erstelldatum: 27.02.2014 12:02
= \1 Anwendung GraBe: 1,00 MB

> Installationsdatei ausfiihren.
v Flr 64-Bit-Systeme: install_x64.exe
v Flr 32-Bit-Systeme: install_x86.exe
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Geritetreiberinstallations- Assistent

Willkommen
Mit diesem Assisterten kinnen Sie Softwaretreiber

installieren, die zum ordnungsgema fen Ausfihren einiger
Computergerate erforderich sind.

Klicken Sie auf "Weiter", um den Vorgang fortzusetzen.

< zurick |[ Weiter> | [ Abbrechen |

v Fenster "Geratetreiberinstallations-Assistent" wird angezeigt.
> Schaltflache "Weiter" dricken.
v USB-Treiber wird installiert.

4 Windows-Sicherheit (=]
] Der Herausgeber der Treibersoftware konnte nicht tberpriift
werden.

= Diese Treibersoftware nicht installieren
Sie sollten auf der Website des betreffenden Herstellers nach aktualisierter
Treibersoftware fir das Gerdt suchen.

Diese Treibersoftware trotzdem installieren

Installieren Sie nur Treibersoftware, die Sie von der Website oder einem
Datentrager des Herstellers erhalten haben. Nicht signierte Software aus
anderen Quellen kann Schaden auf dem Computer verursachen oder zum
Verlust bzw. Diebstahl von Informationen fihren.

(=) Details einblenden

> Wenn wahrend der Installation das Fenster "Windows-Sicher-
heit" angezeigt wird, den Punkt "Diese Treibersoftware trotz-
dem installieren" wahlen.
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Geradtetreiberinstallations-Assistent

Fertigstellen des Assistenten

Die Treiber wurden auf dem Computer installiert.

Sie konnen jetzt das Gerat an den Computer anschlielen. Falls Sie
Uber eine entsprechende Gebrauchsanweisung verfUgen, solten
Sie diese zuerst lesen.

Treibemame Status

" FTDI COM Driver Packa... Betriebsbereit
' SCHUNK GmbH & Co. K... Betriebsbereit
' SCHUNK GmbH & Co. K... Betriebsbereit

[wm | »

1

< Zurick || Fetigstellen | [ Abbrechen |

v Nach erfolgreicher Installation wird das Fenster "Geratetrei-
berinstallations-Assistent" angezeigt.

> Schaltflache "Fertig stellen" driicken.
v USB-Treiberinstallation wird beendet.

6.2.2 Produkt mit Rechner verbinden

HINWEIS

Wenn ein neues Produkt mit dem Rechner verbunden wird, muss
der USB-Treiber fiir dieses Produkt installiert werden.

Nutzung unter Windows 7
m USB-Treiber ist auf dem Rechner vorinstalliert

® Spannungsversorgung am Produkt ist angeschlossen

> USB-Kabel an den Rechner und am Produkt an den USB Mini AB,
Devise stecken.

Installieren von Gertetreibersoftware * *
Klicken Sie hier, um Statusinformationen zu erhalten.

LU e 10:44
b N b =

v Neues Produkt wird erkannt und USB-Treiber fiir dieses Pro-
dukt automatisch installiert.
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6.2.3 Motion Tool SCHUNK (MTS) 6ffnen

Nutzung unter Windows 7

m Rechner ist mit Produkt Giber USB Mini AB, Device verbunden

-
{ J®| | « DVD-RW-Laufwerk (E:) Disc » MTS ~ |42 ||| MTS durchsuchen )
W 2
Organisieren = Auf Datentrager brennen #~- 0 @
/¢ Favoriten Momentan auf dem Datentrager vorhan... (23)
% deu.chm [/ PRH.bmp
i Bibliotheken || deulng (& PRLbmp
|| ECMLbmp |#|PSM.bmp
1% Computer | EGN.bmp & PSM2.bmp
Ewie | Jenulng & PWbmp
(s Daten (D:) &5 ERB.bmp
&% DVD-RW-Laufwerk (E) Disc &5 ERS.bmp
| EEPROM [EEVG bmp
| FB20 [E EZN.bmp
| Firmware Manager [ MCS06.bmp
. GSD & MCS12.bmp
. Manuals | & mis.exe |
| Microsoft NET Framework 4 & PDUbmp
i MTS & PDU2bmp
| MTS Config Tool & PEH.bmp
| SCHUNK USB Drivers [& PG.bmp
& PRbmp
€ Netzwerk [ PRZ.bmp
mtsexe  Anderungsdatum: 20.08.2014 14:45 Erstelldaturm: 20.08.2014 14:45
Anwendung GroBe: 880 KB

> Motion Tool SCHUNK (MTS) tber "mts.exe" 6ffnen.

& Motion Tool Schunk 2.0.9.0
Datei Ansicht Modul Einstellungen Extras 7

wEHaEl DMl x| B
1

Allgemeine Information | Empfamgene Dater | - -lo- 4o Fovee .
Eine von der vorhandenen Kemmunikationsarten auswahlen

Grundeinstellungen Uberncrmen

2 Nicht verbunden

v Programmfenster wird angezeigt.

> Menupunkt "Einstellungen" und dann den Menipunkt "Kom-
munikation 6ffnen..." wahlen.
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() Kemmunikation &ffnen

Typ

Srigmahlen

| USE Bulk SCHUNK

I

)

Sbbrechen

K.anal

| DEVD

)

Baudrate

v Fenster "Kommunikation 6ffnen" wird geoffnet
> Schnittstelle "USB Bulk SCHUNK" wahlen und Schaltflache "Aus-

wahlen" dricken.
v Kommunikation wird erstellt.

[ ID 0 [Nutzer] EZN-100 Aktiv
Datei  Ansicht Maodul

Status | Parameter

== =

Strom [A]

1,333 2,667

[]667?f :%3333

Position [mm]

-0,35 -0,002

1 =

@ Referenziert
O Bewegung l&uft
3 Programmablauf
@8 Bremse

O Wurde blockiert
@ Position erreicht
O Warnung

) Fehler

NO_ERROR

-26,67 26,67
-53,35

Geschwindigkeit [mm/s]

20,35

Referen2|eren

Fehler qulttlereﬂ

Stoppen

Schnellstop
Bewegung

v Modulfenster wird angezeigt.

HINWEIS

Im Modulfenster wird der Status des Moduls angezeigt, Parame-
ter kdnnen verandert und Befehle des SCHUNK Motion Protokoll

(SMP) kbénnen getestet werden, sieh
"SCHUNK Motion Protokoll (SMP)" .

e Softwarehandbuch
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6.2.4 Erstinbetriebnahme durchfiihren

() ID 0 [Nutzer] EZN-100 Aktiv ol @ ==
Datei  Ansicht Modul
Status | Parameter
Strom [A] Geschwindigkeit [mm/s]
1,333 2,667 -20,67 26,67
ﬂSS??f 2%3333 53,35
Position [mm]
-0,35 -0,002 20,35

B Referenziert Referenzmren

O Beweagung lduft

) Programmablauf _
@ Eremse Fehler quittieren
O Wurde blockiert

@8 Position erreicht Stoppen

— Warnung

0 Fehler Schne\lstop

No_ERROR i

Produktfenster, Beispiel Windows 7

Eine Erstinbetriebnahme des Produkts kann ohne weitere Parame-
trierung durchgefiihrt werden.

Der Status des Produkts wird auf der linken Seite im Produktfens-
ter angezeigt.

Die wichtigsten SMP-Befehle kénnen im Produktfenster auf der
rechten Seite gewahlt werden. Alle weiteren méglichen SMP-Be-
fehle stehen unter dem Menupunkt "Modul".

Nutzung unter Windows 7

> Schaltflache "Bewegung" driicken.
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() 1D 0 [Nutzer] EZN-100 Aktiv = = =

Datei  Ansicht Meodul

Status | Parametar

Strom [A] @  Geschwindigkeit [mm/s]

2
1,333 2,667 26,6 26,67

0,667 3,333 533 53,35

}

0,142 -19,813
Paosition [mm]

-0,35 1,045 20,35
Referenziert

Bewegung lauft
Programmablauf Fehler quittieren
Bremse

-

-

=

=

O Wurde blockiert

[ Position erreicht Stoppen

]

—
0.

Warnung -~
Fehler Schnellstop

il

ERROR Bewegung

Geschwmdlgkelt‘ Position |Rel. Poswt\oﬂ‘

-0,33 Position [mm] 20,35
J

Geschwindigkeit [mmy/s] J 60
Beschleunigung [mmj's2] J 150
Ruck [mm/s3] 1000000

max. zuléssiger Str
Strom [A] i 2,2

v Zusatzliche Bedienelemente fiir Bewegungsbefehle werden
angezeigt.
> Schaltflache "Bewegen" driicken.

v Produkt bewegt sich im eingestellten Zyklus.

(J 100 [Nutzer] EZN-100 Aktiv =l @ |
Datei  Ansicht | Modul
Status | Param Bewegung 3

St Parameter lesen P windigkeit [mm/s]
Parameter schreiben (>
1,333 7 26,67
Referenzieren
0,667 Fehler quittieren F5 53,35
Stoppen F&
Schnellstop
0
Benutzer andern... F6
Status abfragen... FI
735 Fehlerinformation IS
' Medulinfermation '
3 Programmab) Meustart
O Faez Fehler quittieren
Abschalten...
0 Wurde block
= Position erre Spontanmeldung an/aus Stoppen
) Warnung
3 Fehler Schnellstop
NO_ERROR | mevegung |

> Um weitere SMP-Befehle zu testen, Menlpunkt "Modul" wah-
len.
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6.2.5

6.2.6

Hinweise zur Nutzung der digitalen Eingdnge

Das Produkt hat zwei digitale Eingdange: DI 1 Ref und DI 2.
Der Zustand beider Eingange kann jederzeit abgefragt werden:

e Mit dem SMP-Protokoll Giber das Kommando "CMD_DIQO", siehe
Softwarehandbuch "SCHUNK Motion Protokoll (SMP)".

e Mit dem SDP-Protokoll Gber den zyklischen Datenaustausch,
siehe Softwarehandbuch "SCHUNK Drive Protocol (SDP)".

Inbetriebnahme an einer Linearachse

Das Produkt wurde werkseitig auf die Einheit "Grad" eingestellt,
somit ist das Umsetzen einer linearen Bewegung aufwendig.

Fiir eine Umstellung der Produktkonfigurierung zur Linearachse
empfiehlt SCHUNK die Verwendung vom Linearachsen-Assistenten
im Tool "MTS", siehe Softwarehandbuch "SCHUNK Motion Protkoll
(SMP)".

Der Assistent fliihrt den Nutzer Schritt fiir Schritt tiber die mogli-
chen Einstellungen. AbschlieBend werden die zu dndernden Para-
meter auf das Modul Gbertragen.
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7 Bedienung

7.1 Besonderheit bei Firmware 3.03

-
@ 1D 24 [Nutzer] Unbekannt Inaktiv C=ar

Datei  Ansicht Modul

Parameter

| Getriebe I Bremse | Spannung | Kommunikation I Info ‘

Positionierung Motor Regler

o

Referenzierung

Encoder Index 0x7D60
Antriebsseitig 0x7D61

Ticks pra Umdrehung 4000 ox7ms2 |||l

0 mm | Ox7D68
Bewenungsschwele 0,1 % | Dx7DES

Wartezeit Position erreicht

Positionsrampe

Schleppfehler 100 mm | 0x7D6C I
Wartezeit Bewegung blockiert 0,08 s 0x7DED

| I Lesen Param. ] ISpelchem A\Ie] I Anderungen ]

Parameter Positionsrampe

9 1D 24 [Nutzer] UnbekanntInaktiv s—

Datei Ansicht Modul

Gesdwind. ks o4t
B oD
0 043
m |
2 % 0xds
0 s o6 ||
100 mmjs? | 0x7047
0 o |
EY s oms ||
1000 oD

Lesen Param. | [ Speichern Alle | [ Anderungen

Parameter nach Referenz 0 anfahren

Wenn das SDP-Protokoll verwendet wird, muss unter den folgen-
den Bedingungen bei einer Referenzfahrt ein Wert fiir den Soll-
Ruck eingegeben werden:

e Im Parameter "Positionsrampe" ist die Rampe "Ruckbegrenzt"

eingestellt und im Parameter "Nach Referenzierung 0 anfahren"
ein "Ja" eingetragen.

Wird kein Soll-Ruck eingegeben fiihrt das Produkt keine Bewegung
aus.
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7.2 Schnelltest durchfiihren

T
||

DIP-Schalter

Uber den USB-Device oder die Busschnittstelle kann mit den DIP-
Schaltern 2 "Test 2" und 3 "Test 1" ein Schnelltest durchgefiihrt
werden. Der USB-Host muss fiir den Schnelltest inaktiv sein. Ist der
USB-Host aktiv, USB-Stick gesteckt und DIP-Schalter 1 gesetzt, ist
kein Schnelltest moglich.

Schnelltest, bis Firmware 2.12

DIP-Schalter Funktion

2 3
(Test 2) | (Test 1)
0 0 Schnelltest beenden

0 1 Eine anstehende Fehlermeldung quittieren
1 1 Referenzfahrt ausfihren
1 0

Relativfahrt um 1.0 mm oder 1.0 Grad mit
10% maximal Geschwindigkeit, 10% maximal
Beschleunigung, 50% nominal Strom und 50%
maximal Ruck ausfihren

m DI|P-Schalter 2 "Test 2" und 3 "Test 1" stehen in Position "OFF"

» Leuchtet die LED "Error Modul": DIP-Schalter 3 "Test 1" in Stel-
lung "ON" schalten.

v Eine anstehende Fehlermeldung wird quittiert.

v Liegt nach dem Quittieren der Fehler weiterhin an, siehe
Softwarehandbuch "SCHUNK Motion Protokoll (SMP)", Soft-
warehandbuch "SCHUNK Drive Protocol (SDP)" und Fehlerbe-

hebung [» 63].
DIP-Schalter 3 "Test 1" in Stellung "OFF" schalten.

> DIP-Schalter 2 "Test 2" und 3 "Test 1" in Stellung "ON" schalten.
v Produkt fahrt auf parametrierten Referenzwert.

> DIP-Schalter 2 "Test 2" und 3 "Test 1" in Stellung "OFF" schal-
ten.

> DIP-Schalter 2 "Test 2" in Stellung "ON" schalten.
v Eine Relativfahrt wird durchgefihrt.
> DIP-Schalter 2 "Test 2" in Stellung "OFF" schalten.

A\
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> Logikspannung abschalten und wieder zuschalten.
v Testmodus wird beendet.
v Produkt wird neu gestartet.

Schnelltest, ab Firmware 3.03

DIP-Schalter Funktion
2 3
(Test 2) | (Test 1)
0 0 Schnelltest beenden
0 1 Eine anstehende Fehlermeldung quittieren
1 1 Referenzfahrt ausfiihren
1 0 reserviert

m DIP-Schalter 2 "Test 2" und 3 "Test 1" stehen in Position "OFF"
> Leuchtet die LED "Error Modul": DIP-Schalter 3 "Test 1" in Stel-
lung "ON" schalten.
v Eine anstehende Fehlermeldung wird quittiert.
v Liegt nach dem Quittieren der Fehler weiterhin an, siehe

Softwarehandbuch "SCHUNK Motion Protokoll (SMP)", Soft-
warehandbuch "SCHUNK Drive Protocol (SDP)" und Fehlerbe-

hebung [» 63].
DIP-Schalter 3 "Test 1" in Stellung "OFF" schalten.

> DIP-Schalter 2 "Test 2" und 3 "Test 1" in Stellung "ON" schalten.
v Produkt fahrt auf parametrierten Referenzwert.

> DIP-Schalter 2 "Test 2" und 3 "Test 1" in Stellung "OFF" schal-
ten.

> Logikspannung abschalten und wieder zuschalten.

A\

v Testmodus wird beendet.

v Produkt wird neu gestartet.
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7.3 Parameter-Konfiguration am Produkt mit USB-Stick andern

Fir die folgende Handlung wird ein USB-Stick bendétigt, dessen
Dateisystem FAT16 oder FAT32 formatiert sein muss. Der USB-
Stick ist nicht im Lieferumfang vorhanden.

Parameterdatei exportieren

Die Dateiendung der exportierten Parameterdatei ist *.sav.
® Spannungsversorgung zum Produkt ist ausgeschaltet

m DIP-Schalter "1" steht in Stellung "OFF"

> USB-Stick mit dem USB Micro AB, Host verbinden.

> DIP-Schalter "1" in Stellung "ON" stellen und 10 Sekunden war-
ten.

v Die aktuelle Konfiguration des Produkts wird auf dem USB-
Stick gespeichert.

> DIP-Schalter "1"in Stellung "OFF" stellen.
» USB-Stick vom USB Micro AB, Host trennen.

Konfiguration andern

Das Andern der Parameter erfolgt in der Software "MTS Config
Tool", siehe Softwarehandbuch "Motion Tool Schunk (MTS)".

Parameterdatei importieren

Die Dateiendung der zu importierenden Parameterdatei ist *.par.
® Spannungsversorgung zum Produkt ist eingeschaltet

m DIP-Schalter "1" steht in Stellung "OFF"

> USB-Stick mit dem USB Micro AB, Host verbinden.

> Spannungsversorgung zum Produkt einschalten und 10 Sekun-
den warten.

> DIP-Schalter "1" in Stellung "ON" stellen und 10 Sekunden war-
ten.

> DIP-Schalter "3" in Stellung "ON" stellen und 10 Sekunden war-

ten.

v Parameter werden vom USB-Stick auf das Produkt tbertra-
gen.

DIP-Schalter "1" und "3" in Stellung "OFF" schalten.

USB-Stick vom USB Micro AB, Host trennen.

> Logikspannung abschalten.

Y VvV

v Produkt wird neu gestartet.
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7.4 Firmware aktualisieren

Die Firmware kann nur nach Absprache mit dem Service von
SCHUNK Uber den USB Mini AB (Device) oder den USB Mi-
cro AB (Host) aktualisiert werden.

HINWEIS
Die Firmware hat die Dateiendung *.bin.

7.4.1 Update iiber USB Mini AB (Device)
Die Firmware kann tGber einen Windows-Rechner mit dem Tool
"Firmware Updater" aktualisiert werden:
> Im Lieferumfang enthaltene DVD in den Rechner einlegen.

> Datei "FirmwareUpdater.exe" 6ffnen und den weiteren Anwei-
sungen folgen.

7.4.2 Update liber USB Micro AB (Host)

HINWEIS

Ein Firmware-Update von 2.x auf 3.x ist mit dem USB-Stick nicht
erlaubt.

Firmware mit dem Tool "Firmware Updater" aktualisieren, Update
Uber USB Mini AB (Device) [» 59].

G

O

f/ I

Servicefenster

1 LED
2 USB Micro AB, Host
3 DIP-Schalter
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Kommunikationsschnittstelle CAN-Bus
m Neue Firmware auf USB-Stick vorhanden
® Spannungsversorgung ist vom Produkt getrennt

m DIP-Schalter "1" und "2" stehen in Stellung "OFF"
USB-Stick an den USB Micro AB, Host stecken.
> Stromversorgung zum Produkt einschalten.

v LED 1 und LED 2 leuchten grin.

v LED 6 leuchtet griin.

v LED 4 leuchtet fiir ca. 5 Sekunden rot.

v Nach Erloschen der LED 4 leuchtet die LED 3 fiir ca. 5 Sekun-
den gelb.

v Nach Erloschen der LED 3 leuchtet die LED 4 rot.
> DIP-Schalter "1" in Stellung "ON" schalten.

v LED 1 und LED 2 leuchten griin.
v LED 6 leuchtet rot.
v LED 3 leuchtet gelb.
v LED 4 blinkt einmal rot.
> DIP-Schalter "2" in Stellung "ON" schalten.
v LED 1 und LED 2 leuchten grin.
v LED 6 leuchtet rot.
v LED 3 leuchtet gelb.
v LED 4 blinkt einmal rot.

A\

HINWEIS
Die Logikplatine wird aktualisiert.

ACHTUNG

Beschadigung der Logikplatine moglich!

Wenn wahrend der Aktualisierung der Logikplatine das Produkt
von der Stromversorgung getrennt wird, ist die Software nicht
vollstandig aufgespielt und das Produkt kann nicht mehr in Be-
trieb gesetzt werden. Eine Wiederholung der Aktualisierung der
Logikplatine ist nicht moglich.

¢ Produkt nicht von der Stromversorgung trennen.

e Wird das Produkt wahrend der Aktualisierung der Logikplatine
von der Stromversorgung getrennt, das Produkt mit Repara-
turauftrag an SCHUNK senden.

v LED 4 blinkt schnell rot.
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HINWEIS

Die Anschlussplatine wird aktualisiert.

Wenn wahrend des Aktualisierungsvorgangs der Anschlussplatine
das Produkt von der Stromversorgung getrennt wird, den Aktuali-
sierungsvorgang des Produkts wiederholen.

v LED 4 leuchtet fiir ca. 10 Sekunden rot und erlischt.

Der Aktualisierungsvorgang der Anschlussplatine ist beendet.
Produkt von der Spannungsversorgung trennen.

USB-Stick vom USB Micro AB, Host trennen.

DIP-Schalter "1" und "2" in Stellung "OFF" schalten
Spannungsversorgung zum Produkt einschalten.

v LED 1 und LED 2 leuchten grin.

v LED 6 leuchtet griin.

v LED 4 leuchtet fiir ca. 5 Sekunden rot.

v Nach Erloschen der LED 4 leuchtet die LED 3 fiir ca. 5 Sekun-
den gelb.

v Nach Erloschen der LED 3 leuchtet die LED 4 rot.

v Update der Firmware war erfolgreich und das Produkt ist be-
triebsbereit.

Kommunikationsschnittstelle PROFIBUS

YV V V V V

m Neue Firmware auf USB-Stick vorhanden
® Spannungsversorgung ist vom Produkt getrennt

m DIP-Schalter "1" und "2" stehen in Stellung "OFF"
USB-Stick an den USB Micro AB, Host stecken.
» Spannungsversorgung zum Produkt einschalten.

v LED 1 und LED 2 leuchten grin.

v LED 6 leuchtet rot.

v LED 4 fir ca. 5 Sekunden rot.

v Nach Erléschen der LED 4 leuchtet die LED 3 rot.
> DIP-Schalter 1 in Stellung "ON" schalten.

v LED 1 und LED 2 leuchten griin.

v LED 6 leuchtet rot.

v LED 3 leuchtet gelb.

v LED 4 blinkt einmal rot.

A\
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> DIP-Schalter 2 in Stellung "ON" schalten.
v LED 1 und LED 2 leuchten griin.
v LED 6 leuchtet rot.
v LED 3 leuchtet gelb.
v LED 4 blinkt einmal rot.

HINWEIS
Die Logikplatine wird aktualisiert.

ACHTUNG

Beschddigung der Logikplatine moglich!
Wenn wahrend der Aktualisierung der Logikplatine das Produkt
von der Stromversorgung getrennt wird, ist die Software nicht
vollstandig aufgespielt und das Produkt kann nicht mehr in Be-
trieb gesetzt werden. Eine Wiederholung der Aktualisierung der
Logikplatine ist nicht moglich.
¢ Produkt nicht von der Stromversorgung trennen.
e Wird das Produkt wahrend der Aktualisierung der Logikplatine
von der Stromversorgung getrennt, das Produkt mit Repara-
turauftrag an SCHUNK senden.

v LED 4 blinkt rot.

HINWEIS

Die Anschlussplatine wird aktualisiert.

Wenn wahrend des Aktualisierungsvorgangs der Anschlussplatine
das Produkt von der Stromversorgung getrennt wird, den Aktuali-
sierungsvorgang des Produkts wiederholen.

v LED 4 leuchtet fiir ca. 5 Sekunden rot und erlischt.

Der Aktualisierungsvorgang der Anschlussplatine ist beendet.
Produkt von der Spannungsversorgung trennen.

USB-Stick vom USB Micro AB, Host trennen.

DIP-Schalter "1" und "2" in Stellung "OFF" schalten
Spannungsversorgung zum Produkt einschalten.

v LED 1 und LED 2 leuchten griin.

v LED 6 leuchtet rot.

v LED 3 leuchtet fiir ca. 5 Sekunden gelb.

v Nach Erléschen der LED 3 leuchtet die LED 4 rot.

v Update der Firmware war erfolgreich und das Produkt ist be-
triebsbereit.

Y V. V V V
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Fehlerbehebung

8

8.1

Fehlerbehebung

Nach dem Beheben eines Fehlers mit Fehlermeldung muss diese
Fehlermeldung quittiert werden, siehe Softwarehandbuch
"SCHUNK Motion Protokoll (SMP)" und Softwarehandbuch
"SCHUNK Drive Protocol (SDP)". Der Fehler wird im Servicefenster
Uber die LED 4 angezeigt, LED [P 30].

Eine Auflistung der Info- und Fehlercodes befindet sich im Softwa-
rehandbuch "SCHUNK Motion Protokoll (SMP)" und Softwarehand-
buch "SCHUNK Drive Protocol (SDP)".

Eine detaillierte Fehlerinformation kann tber "Motion Tool
SCHUNK (MTS)" ausgelesen werden, siehe Softwarehandbuch
"SCHUNK Motion Protokoll (SMP)".

Produkt nicht referenziert

Wenn ein Produkt ungeplant nicht mehr referenziert ist, hat sich
der Abstand zwischen Encoder-0-Spur zum Referenziersensor ver-
andert.

Mogliche Ursache

MafRnahmen zur Behebung

Referenziersensor verschmutzt Referenziersensor reinigen.

Position Referenziersensor verandert Position des Referenziersensors wieder her-

stellen oder Produkt neu referenzieren.

vertikal verandert

Mechanisches Spiel durch unterschiedliche |[Wahrend des Referenzierens gleiche Einbau-
Belastung, z. B. Schaltpunkt horizontal oder |[lage wahlen, um ein mogliches Spiel zu redu-

zieren.

Einbaulage verandert

Einbaulage priifen, ggf. alte Einbaulage wie-
der herstellen.

Wenn alle MaRnahmen ohne Erfolg bleiben:

e Abstand zum Index Uber "Motion Tool SCHUNK (MTS)" zuriick-
setzen, siehe Softwarehandbuch "SCHUNK Motion Protokoll
(SMP)".

e ODER: Funktion Abstand zum Index tber "Motion Tool SCHUNK
(MTS)" deaktivieren, siehe Softwarehandbuch "SCHUNK Motion
Protokoll (SMP)".

HINWEIS

Bei positionskritischen Anwendungen mogliche Folgen einer deak-
tivierten Abstandsiiberwachung mit dem Service von SCHUNK kla-
ren.

63

03.00 | PSM 2 | Montage- und Betriebsanleitung | de | 389650 SCHUNK e®




Fehlerbehebung

8.2 Storung der Kommunikation

Mogliche Ursache

MafBnahmen zur Behebung

Sicherung Logikversorgung ausgeldst

Sicherung Logikversorgung prifen, ggf. tau-
schen.

Verbindung zwischen Produkt und "Motion
Tool SCHUNK (MTS)" wurde unterbrochen

Buskabel oder USB-Kabel auf Beschadigun-
gen prifen, ggf. tauschen.

Keine Kommunikationsaufbau mit "Motion
Tool SCHUNK (MTS)" moglich
(Schnittstelle USB, PROFIBUS oder CAN-Bus)

Auslieferungszustand priifen.
Hinweis: Das Produkt wird entweder mit
CAN- oder mit PROFIBUS ausgeliefert.

Kommunikationsschnittstelle prifen.

Abschlussterminierung prfen.
Ist Produkt Endteilnehmer am Bus?
Ist der Abschlusswiderstand gesteckt?

Bei Produkt mit CAN-Bus

Adresse CAN-Bus einstellen, Adresse PROFI-
BUS oder CAN-Bus einstellen [P 43].

Baudrate prifen, Baudrate einstellen (CAN-

Bus) [P 42].

Bei Produkt mit PROFIBUS

GSD-Datei priifen, ggf. geeignete GSD-Datei
verwenden.

Adresse PROFIBUS einstellen, Adresse PRO-
FIBUS oder CAN-Bus einstellen [» 43].

Baudrate (1,5 oder 12 MBaud) prifen.

Werte werden im EEPROM gespeichert aber
nicht aktiviert

Nach dem Schreiben Produkt neu starten.
ODER: Vor dem Schreiben Produkt mit
Schnellstop anhalten.

ACHTUNG! Im EEPROM werden neue Werte
nicht ibernommen, wenn das Produkt in
Regelung oder in Bewegung ist.
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8.3 Produkt bewegt sich ruckartig, schwergangig oder blockiert

Mogliche Ursache

MafBnahmen zur Behebung

Uberlastung des Produkts

Maximales Drehmoment prifen.

Stérung der Spannungsversorgung

Leistungsabgabe des Netzteils prifen.

Versorgungsleitung und Leitungsquerschnit-
te prifen (hoher Spannungsabfall bei der
Leistungsspannung 24 VDC moglich).

Versorgungsleitung auf Wackelkontakt und
Kabelbruch prifen.

Sporadischer Kommunikationsabbruch

Busanschluss prifen.
Elektrischer Anschluss [P 37]

Schmutzablagerung am Produkt (zunehmen-
de Schwergangigkeit)

Reinigen und ggf. schmieren.
Wartungsintervalle [P 66]

Feuchtigkeit im Produkt (Ol, Bohrwasser,
Reinigungsmittel)

Reinigen und ggf. schmieren.
Wartungsintervalle [P 66]

Auf Eignung der IP-Klasse prifen

Mechanischer Defekt

Produkt prifen, ggf. tauschen.

8.4 Antrieb dreht sich nicht

Mogliche Ursache

MafRnahmen zur Behebung

Keine Spannung vorhanden. (Not-Aus-Kette
unterbrochen, Sicherheitslichtschranke aus-
gelost)

Spannung reicht nicht aus.

Anforderung an Spannungsversorgung pru-
fen, Technische Daten [P 22].

Sicherung Leistungsversorgung ausgelost

Sicherung Leistungsversorgung prifen, ggf.
tauschen.

Fehlermeldung liegt an

Fehler beheben und Fehlermeldung quittie-
ren, siehe Softwarehandbuch "SCHUNK Mo-
tion Protokoll (SMP)" und Softwarehand-
buch "SCHUNK Drive Protocol (SDP)".

Soll-Wert-Vorgaben fir Strom, Geschwindig-
keit, Ruck und Beschleunigung sind ungeeig-
net oder zu gering

Soll-Wert-Vorgaben priifen und geeignete
Werte eingeben, siehe Softwarehandbuch
"SCHUNK Motion Protokoll (SMP)" und Soft-
warehandbuch "SCHUNK Drive Protocol
(SDP)".
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9 Wartung

9.1 Wartungsintervalle

Intervall Wartungsarbeit
[Mio. Zyklen]
bei PSM 2
70/90/ 110

2 e Produkt trocken reinigen. (Das Produkt
entspricht der Schutzart IP 40). Alle groben
Verschmutzungen und Spane aus den Hohl-
raumen des Produkts entfernen.

e Produkt auf Beschadigungen prifen. Bei
Bedarf Produkt austauschen.
Samtliche Reparaturarbeiten am Produkt
nur von SCHUNK ausfiihren lassen.

nach Bedarf Firmware aktualisieren, Firmware aktualisie-
ren [ 59].

9.2 Auseinander- und zusammenbauen

Dieses Produkt muss flir Wartungsarbeiten nicht demontiert wer-
den.

ACHTUNG

Sachschaden durch fehlerhaftes Auseinander- und Zusammen-
bauen!

Durch ein fehlerhaftes Auseinander- und Zusammenbauen kann
es zu Schaden an der Mechanik und internen Elektronik kommen.

e Das Produkt nur durch SCHUNK reparieren lassen.
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EU-Konformitatserklarung

10 EU-Konformitatserklarung

Hersteller/ SCHUNK GmbH & Co. KG Spann- und Greiftechnik
Inverkehrbringer Bahnhofstr. 106 — 134
D-74348 Lauffen/Neckar
Produktbezeichnung: Servoelektrischer Antrieb PSM 2
Ident.-Nr. 0360350, 0360351, 0360370, 0360371, 0360390, 0360391

Hiermit erklaren wir in alleiniger Verantwortung, dass das Produkt den Vorschriften der
nachfolgend genannten Richtlinie zum Zeitpunkt der Erklarung entspricht.
Bei Veranderungen am Produkt verliert diese Erklarung ihre Glltigkeit.

¢ EMV-Richtlinie 2014/30/EU
Richtlinie des Europaischen Parlaments und des Rates vom 26. Februar 2014 zur Har-
monisierung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten lber die elektromagnetische
Vertraglichkeit

Angewandte harmonisierte Normen, insbesondere:

EN 61000-6-2: 2005 Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV) - Teil 6-2:
Fachgrundnormen - Storfestigkeit fur Industriebereiche
IEC 61000-6-2: 2005

EN 61000-6-3: 2007+ A1:2011 Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV) - Teil 6-3:
Fachgrundnormen - Stéraussendung fiir Wohnbereich,
Geschafts- und Gewerbebereiche sowie Kleinbetriebe
IEC 61000-6-3: 2006

Unterzeichnet fir und im Namen von: SCHUNK GmbH & Co. KG

e

Prof. Dr.-Ing. Markus Gluck,
Geschaftsfihrer Forschung & Entwicklung

Lauffen/Neckar, Marz 2018
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11 Einbauerklarung

gemal der Richtlinie 2006/42/EG, Anhang Il, Teil 1.B des Europdischen Parlaments und
des Rates lUber Maschinen.

Hersteller/ SCHUNK GmbH & Co. KG Spann- und Greiftechnik
Inverkehrbringer Bahnhofstr. 106 — 134
D-74348 Lauffen/Neckar

Hiermit erklaren wir, dass die nachstehende unvollstandige Maschine allen grundlegen-
den Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen der Richtlinie 2006/42/EG des
Europdischen Parlamentes und des Rates Gber Maschinen zum Zeitpunkt der Erklarung
entspricht. Bei Veranderungen am Produkt verliert diese Erklarung ihre Glltigkeit.

Produktbezeichnung: Servoelektrischer Antrieb / PSM 2 / elektrisch
Ident.-Nr. 0360350, 0360351, 0360370, 0360371, 0360390, 0360391

Die Inbetriebnahme der unvollstandigen Maschine ist so lange untersagt, bis festgestellt
wurde, dass die Maschine, in die die unvollstandige Maschine eingebaut werden soll, den
Bestimmungen der Richtlinie Maschinen (2006/42/EG) entspricht.

Angewandte harmonisierte Normen, insbesondere:

EN ISO 12100:2010 Sicherheit von Maschinen - Allgemeine Gestaltungsleitsatze -
Risikobeurteilung und Risikominderung

Der Hersteller verpflichtet sich, die speziellen technischen Unterlagen zur unvollstandigen
Maschine einzelstaatlichen Stellen auf Verlangen in elektronischer Form zu Gbermitteln.

Die zur unvollstandigen Maschine gehdrenden speziellen technischen Unterlagen nach An-

hang VII, Teil B wurden erstellt.

Lauffen/Neckar, Marz 2018 Prof. Dr.-Ing. Markus Glick,
Geschaftsfihrer Forschung & Entwicklung

Bevollmachtigter zur Zusammenstellung der technischen Unterlagen:
Robert Leuthner, Adresse: siehe Adresse des Herstellers
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12 Anlage zur Einbauerklarung

gemaRk 2006/42/EG, Anhang Il, Nr. 1 B

1. Beschreibung der grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen ge-
maRk 2006/42/EG, Anhang |, die zur Anwendung kommen und fir den Umfang der unvoll-
standigen Maschine erflllt wurden:

Produktbezeichnung [Servoelektrischer Antrieb
Typenbezeichnung |PSM 2
Ident.-Nr. 0360350, 0360351, 0360370, 0360371, 0360390, 0360391

Durch den Systemintegrator fiir die Gesamtmaschine zu leisten| U

Fiir den Umfang der unvollstandigen Maschine erfullt| U
Nicht relevant| U

1.1 Allgemeines
1.1.1 Begriffsbestimmungen X
1.1.2 Grundsatze fir die Integration der Sicherheit X
1.1.3 Materialien und Produkte X
1.1.4 Beleuchtung X
1.1.5 Konstruktion der Maschine im Hinblick auf die Handhabung X
1.1.6 Ergonomie X
1.1.7 Bedienungsplatze X
1.1.8 Sitze X
1.2 Steuerungen und Befehlseinrichtungen
1.2.1 Sicherheit und Zuverlassigkeit von Steuerungen X
1.2.2 Stellteile X
1.2.3 Ingangsetzen X
1.2.4 Stillsetzen X
1.24.1 Normales Stillsetzen X
1.2.4.2 |Betriebsbedingtes Stillsetzen X
1.2.4.3 |Stillsetzen im Notfall X
1.2.4.4 |Gesamtheit von Maschinen X
1.2.5 Wahl der Steuerungs- oder Betriebsarten X
1.2.6 Storung der Energieversorgung X
1.3 SchutzmaRnahmen gegen mechanische Gefahrdungen
1.3.1 Risiko des Verlusts der Standsicherheit X
1.3.2 Bruchrisiko beim Betrieb X
1.3.3 Risiken durch herabfallende oder herausgeschleuderte Gegenstande X
1.3.4 Risiken durch Oberflachen, Kanten und Ecken X
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1.3 SchutzmaRnahmen gegen mechanische Gefdhrdungen
1.3.5 Risiken durch mehrfach kombinierte Maschinen X
1.3.6 Risiken durch Anderung der Verwendungsbedingungen X
1.3.7 Risiken durch bewegliche Teile X
1.3.8 Wahl der Schutzeinrichtungen gegen Risiken durch bewegliche Teile X
1.3.8.1 Bewegliche Teile der Kraftiibertragung X
1.3.8.2 Bewegliche Teile, die am Arbeitsprozess beteiligt sind X
1.3.9 Risiko unkontrollierter Bewegungen X
14 Anforderungen an Schutzeinrichtungen
1.4.1 Allgemeine Anforderungen X
1.4.2 Besondere Anforderungen an trennende Schutzeinrichtungen X
1.4.2.1 Feststehende trennende Schutzeinrichtungen X
1.4.2.2 |Bewegliche trennende Schutzeinrichtungen mit Verriegelung X
1.4.2.3 |Zugangsbeschrankende verstellbare Schutzeinrichtungen X
1.4.3 Besondere Anforderungen an nichttrennende Schutzeinrichtungen X
1.5 Risiken durch sonstige Gefahrdungen
1.5.1 Elektrische Energieversorgung X
1.5.2 Statische Elektrizitat X
1.5.3 Nichtelektrische Energieversorgung X
1.5.4 Montagefehler X
1.55 Extreme Temperaturen X
1.5.6 Brand X
1.5.7 Explosion X
1.5.8 Larm X
1.5.9 Vibrationen X
1.5.10 Strahlung
1.5.11 Strahlung von auRen
1.5.12 Laserstrahlung
1.5.13 Emission gefahrlicher Werkstoffe und Substanzen X
1.5.14 Risiko, in einer Maschine eingeschlossen zu werden
1.5.15 Ausrutsch-, Stolper- und Sturzrisiko
1.5.16 Blitzschlag X
1.6 Instandhaltung
1.6.1 Wartung der Maschine X
1.6.2 Zugang zu den Bedienungsstanden und den Eingriffspunkten fir die In- X
standhaltung
1.6.3 Trennung von den Energiequellen X
1.6.4 Eingriffe des Bedienungspersonals X
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1.6 Instandhaltung
1.6.5 Reinigung innen liegender Maschinenteile X
1.7 Informationen
1.7.1 Informationen und Warnhinweise an der Maschine X
1.7.1.1 Informationen und Informationseinrichtungen X
1.7.1.2  |Warneinrichtungen X
1.7.2 Warnung vor Restrisiken X
1.7.3 Kennzeichnung der Maschinen X
1.7.4 Betriebsanleitung X
1.7.4.1 |Allgemeine Grundsatze flr die Abfassung der Betriebsanleitung X
1.7.4.2  |Inhalt der Betriebsanleitung X
1.7.4.3  |Verkaufsprospekte X
Gliederung aus Anhang 1
2 Zusatzliche grundlegende Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforde- X
rungen an bestimmte Maschinengattungen
2.1 Nahrungsmittelmaschinen und Maschinen fiir kosmetische oder phar- X
mazeutische Erzeugnisse
2.2 Handgehaltene und/ oder handgefiihrte tragbare Maschinen X
2.2.1 Tragbare Befestigungsgerate und andere Schussgerate X
2.3 Maschinen zur Bearbeitung von Holz und von Werkstoffen mit dahnli- X
chen physikalischen Eigenschaften
3 Zusatzliche grundlegende Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforde- X
rungen zur Ausschaltung der Gefahrdungen, die von der Beweglichkeit
von Maschinen ausgehen
4 Zusatzliche grundlegende Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforde- X
rungen zur Ausschaltung der durch Hebevorgange bedingten Gefahr-
dungen
5 Zusatzliche grundlegende Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforde- X
rungen an Maschinen, die zum Einsatz unter Tage bestimmt sind
6 Zusatzliche grundlegende Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforde- X
rungen an Maschinen, von denen durch das Heben von Personen be-
dingte Gefahrdungen ausgehen
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